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Thank you for purchasing the
Gates sonic tension meter. Please
read this manual thoroughly
to fully utilise all the meter’s
functions.

1. Important warnings!

» Do not drop this unit. Impact of any kind
can result in damage.

* Do not disassemble the unit.

* Do not put the unit in a place where fire or
explosion is possible.

* Do not put water, solvent or any other liquids
on this unit.

* Do not leave this unit in a dusty
environment.

» Do not leave this unit where it will get hot,
such as in a car or in direct sunlight.

* Do not use volatile solvents to clean this
unit.

* Do not pull hard on the cord of the sensor
(microphone) from either end.

* Do not bend the flexible arm sensor
(microphone) within 20 mm (3/4 inch) of
either end. lIts construction is tubular, and it
should not be bent at sharp angles.
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2. Components
of the 507C meter
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1 - Sensor connector

2 - Power switch

3 - Belt unit weight key

4 - Belt width key

5 - Up button

6 - Down button

7 - Frequency range button

8 - LCD screen with backlight
9 - Measure key
10 - Belt span length key

11 - Frequency/tension display key
12 - Data selection key
13 - Batteries
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3. Operating procedure
for the 507C meter

The sonic tension meter enables non-contact,
simple and accurate measurement of installation
tension by analysing sonic wave action, which
is related to belt function. The sonic wave
is generated by flipping the belt span of the
stationary belt, and it is captured by the sensor
and processed to give belt tension which is
displayed digitally.

Attaching sensor

Each of the male and female connectors has a
notch on the surface. Align the notches and push
the connectors together. To disconnect, hold the
collar towards the sensor and pull out.

Turn on the power

Press the “Power” key and the LCD screen
displays the current input data storage register
number. To change, refer to “Input data storage
and retrieval”.

Enter belt unit weight

- 000. [ s

(Grams per metre length per millimetre width
— enter factors page 10-11-12).

Capacity available for input is from 000.1 to
999.9 g/m/mm. Press the “Weight” key and enter
numbers on the keypad. Make sure the decimal
is placed correctly in the display panel. If your
entry is incorrect press “Weight” again, and the
cursor returns to the original position.

Enter width or number of
ribs/strands

w00, [ o

Capacity available for input is from 000.1 to
999.9 mm or number of ribs or strands. For a
synchronous belt, enter the width in millimetres.
For a Micro-V® belt, enter the number of ribs. For
a Polyflex® JB™ belt, enter the number of strands.
Enter the number of ribs/strands only for the belt
being tested.

Enter the span length

s (000

Capacity available for input is from 0001 to
9999 mm. The span length represents the
distance between the contact points on adjacent
sprockets/pulleys/sheaves. This distance may be
measured directly, or it may be calculated from
the formula below. Calculating the span length
gives the best results.

D-d)2
Span length = CD? ( 4d)

Where:

CD = centre distance (mm)

D large pulley diameter (mm)
d small pulley diameter (mm)
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Input data storage and retrieval

Weight, width and span constants can be stored
for up to 20 different drive systems. Press the
“Select” key to toggle through the 20 storage
registers or press a number between 0 and 19,
then enter values for the belt constants. After this
is completed, the belt constants can be recalled
for a drive by simply pressing the “Select” key
and the number that corresponds to the storage
register.

Measurement

Press the “Measure” key and the green LED will
begin flashing. It will flash until a signal is received
by the sensor. Tap the belt span to make the belt
span vibrate. Hold the sensor approximately
1 cm (0.4 inch) from the belt or closer so long as
the belt does not hit the sensor. The green light
will turn off after a signal is received and remain
off for about 1.5 seconds during processing.
The measured belt tension is then displayed, the
meter beeps three times and the green LED turns
back on and remains on until another signal is
received. If the belt tension or frequency cannot
be measured, the red LED will turn on.

Tension display

- 00000 werwe

The units of measured force can be switched
between kilograms, pounds and Newtons. This
can be accomplished as follows:

When the power is switched off, press the “0” and
“9” and “Power” key down at the same time. Units
can then be changed by pressing the “Select”
key until the desired unit appears. Press the
“Power” key again to return the meter to its normal
operating mode.

Frequency display

~=0000.0

Press the Hz key to view the frequency
measurement.

When the Hz key is pressed again, the measured
tension is re-displayed.

If the Hz key is pressed a third time, a double
indication is given in Newton and Hz.

Measurement errors

If the belt tension or frequency cannot be
measured the red LED will turn on. If an error has
been made in the measurement, “ERROR” will be
displayed. Continue to retry the measurement
until tension is displayed. It is not necessary to
press the “Measure” key again. If the memory is
not used, the tension meter switches to “ERROR”
after three measurements. Switch the meter off
and on again to continue measuring.

If the double display is used (Newton — Hz), then
the unit for which a value cannot be displayed,
will be indicated with a dotted line.

Frequency range

The standard selected frequency range is
between 10-500 Hz. The frequency range can be
changed. Hold down the “0” button one second
or longer. The frequency ranges LOW (10-60
Hz), STANDARD or HIGH (500-5000 Hz) will be
displayed. Choose a range with the UP or DOWN
button, and determine with “MEASURE”.
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Background noise

It is not necessary to set “Gain” with this meter.
Gain is set automatically when the “Power” key
is pressed. Turning on the meter without the
sensor attached will result in the meter having
maximum sensitivity.

4. Sonic tension meter
operating theory

When an impulse is applied to a belt span, it
first oscillates in all modes of vibration, but the
higher frequency modes decay faster than the
fundamental mode. This leaves a continuous
sinusoidal wave that is related to a specific belt
tension. See diagram below.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm width belt

Changes in sound pressure
o

0 80
Time (millisecond)

Oscillation damping in a synchronous belt

Using a microcomputer, a data processing method
to capture a belt's natural oscillation frequency
was developed. Using this method, the wave form
frequency can be determined easily.

The new system uses special sensors to detect
belt oscillation wave forms. Data from these
sensors is sent to the microcomputer inside the
sonic tension meter for processing and conversion
into the natural frequency. To calculate belt
tension, the sonic tension meter system uses the
“transverse vibration of strings theory”. To operate
the meter, the unit weight, span length and width
of the belt must be entered.

Formula: T=4xS?2x M x W x f2 x 10°°

Where: T = belt span tension (Newton)
S = length of the span to be
measured (mm)
M = belt unit weight (9/m/mm)

f = natural frequency of the belt (Hz)
W = belt width (mm)

Unlike a string, belts have cross-sectional rigidity.
Therefore, tension values measured by the
meter may be higher than the actual belt tension,
depending on the operating conditions under
which the effects of rigidity arise. When the actual
belt tension must be more precisely measured,
a simple calibration test may be necessary. This
calibration procedure is discussed in the section
on “Meter recalibration for non-standard belts”.



5. Belt installation
tension

Proper belt installation tension is essential in
V-belt and synchronous drives for optimum
performance and reliability. The correct installation
tension for a belt, or set of belts, depends upon
the drive geometry and load conditions and
must be calculated. Procedures for calculating
belt tension are included in the appropriate drive
design manual. To determine the belt tension
recommended for specific drive applications,
either refer to the appropriate drive design manual,
or contact Gates Application Engineering.

The following catalogues may be helpful:

* Poly Chain® GT2 belt drive design manual
(E2/20109)

* V-belt drive design manual (E2/20070)

» Synchronous belt drive design manual
(E2/20099)

 Long Length drive design manual (E2/20065)

* DesignFlex® (E/20098)

6. Tips on using the
sonic tension meter

Gates’ sonic tension meter is capable of measuring
belt tension with greater accuracy and consistency
than traditional methods. It should not, however,
be expected to produce exacting results in every
case. While numerous factors can be found to
influence the accuracy of the meter’s output,
one must remember that traditional methods of
belt tensioning such as force/deflection or belt
elongation are approximate.

The following suggestions are provided to help
you achieve a high level of accuracy with Gates
sonic tension meter.

« After you have entered the correct numbers into
the meter, take at least three readings to confirm
that results are consistent and that the meter is
not erroneously reading background noise.

* When measuring the tension in synchronous
belts, use spans that are more than 20 times
longer than the tooth pitch. Using spans
shorter than this may result in readings that
are higher than the actual tension due to belt
cross-sectional stiffness.

* There are limits as to how low a span tension
the meter can measure depending upon the belt
type and cross-section. Minimum recommended
installation tension values are available for all
belt sections from either drive design manuals
or Gates Application Engineering. Measuring
tensions below these minimum recommended
values should be avoided, as the meter may
display “ERROR”/ “Error-Re-measure” or
provide inaccurate results.

When measuring belt installation tension, turn
the drive over by hand for several revolutions to
fully seat the belt and equalise tension in all of
the spans before making any measurements.

Factors such as sprocket/shaft eccentricity,
belt/sheave groove variation, etc., can
influence belt tension as the sprockets or
sheaves rotate. If the measured belt tension
changes significantly as the drive is rotated, and
accurate measurements are needed, determine
the low and high values and average them
together. When the tension of 2 spans differs
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more than 30% approx., adjust them almost
equally and measure again.

Wind can adversely affect the ability of the
meter to make a reading by creating excessive
background noise. If measuring in a windy
location, shield the sensor from the wind or use
a microphone windscreen.

An optional inductive sensor should be utilised
for measuring tension of steel reinforced
synchronous belts and in noisy or windy
environments to produce optimal results. The
inductive sensor uses a magnetic field rather
than sound waves.

If a specific process is used to set belt tension
in a particular application, and the meter is
used only to monitor the resulting belt tensions,
the frequency mode can be used rather than
displaying an absolute tension value. Belt span
frequencies for minimum and maximum tension
conditions can be measured so assemblers/
technicians can use the meter to verify that
belt installation tension is within an acceptable
range.

7. Meter recalibration
for non-standard
belts

Measuring the tension of special belts with extra
thick backings, alternate materials, etc., may
yield less than accurate results using unit weights
for standard belts. In these cases, a simple
calibration process may be used. The belting can
be placed on a fixture with a known span length
under various known tensions (hanging weights
can be used). By taking frequency measurements
at various tensions, span frequency vs. tension
data can be collected. These data can then be
used in a graphical format or in equation form
to convert measured span vibration frequencies
to accurate belt tensions. Data of this type is
specific to each application and cannot be applied
to drives with different span lengths. Because
the resulting data may not be linear, it is best
to measure the tension of non-standard belts in
terms of frequency rather than deriving a new
belt unit weight to measure in terms of absolute
tension.

8. Summary of features

* H160 mm x D 26 mm x W 59 mm

* Batteries: 2 x AAA

» Suitable for multi-ribbed belts, V-belts and
synchronous belts

» Measurement range: 10 Hz to 5,000 Hz

» Measured accuracy: £ 1%

» LCD screen backlight

» Double display possible (Newton and/or Hz)

* Flexible sensor

» Cord sensor, inductive sensor and oscillator
available on request

« Stores weight, width and span constants for
up to twenty different drive systems

* Auto gain adjustment function cancels out
background noise automatically

» Shuts off automatically after five minutes of
inactivity, making it an energy-saving device

» CE approved
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* NEW! RoHS compatible: the device complies
with the European Directive (2002/95/EC) on
the restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment

Note: If using the 507C with the inductive
sensor, measurement range is restricted to
10 Hz-1000 Hz.

9. Optional accessories

» Cord sensor - Product No. 7420-00206. Cord
sensor is recommended for measuring tensions
a distance from the sonic tension meter.

* Inductive sensor - Product No. 7420-00212.
Recommended for noisy or windy environments
and for measuring steel reinforced belts.

* Oscillator - model U-305-OS1 - Product No.

7420-00205.
This special oscillator is available for the
frequency test of the 507C model. This oscillator
generates 5 types of oscillations (sine wave):
25, 90, 500, 2000 and 4000 Hz. It features a
frequency accuracy of 0.1% or even lower.

10. Warranty and
service

Thank you for using Gates sonic tension meter.
Gates warrants the meter to successfully operate
for a period of one year (or six months for the
sensors) from the date of purchase and will repair
any defects for which Gates is responsible without
charge within this period.

For repairs/certification needs contact your sales
representative.

11. Belt unit weight

calculation
Unit conversion formulas
Ib, x 4.4482 = N N x 0.2248 = Ib,
Ib, x 0.4536 = kg, kg, x 2.2046 = Ib,
N x 0.1020 = kg, kg, x 9.8067 = N
Ib, = pounds force
N = Newton
Kg, = kilograms force
inches x 25.4000 = mm
mm x 0.0394 = inches
mm = millimetres
Span length calculation =
D -d)
CDz2- (
4
Where:
CD = centre distance (mm)
D = large pulley diameter (mm)
d = small pulley diameter (mm)

Note: Unit weights are for standard stock belts
only. Non-standard belt constructions may yield
inaccurate results and may require special unit
weights or special calibration procedures.



Synchronous belts

PowerGrip® belts
(grams per metre length per millimetre width)

MXL (0.080") - 1.3
XL (0.200") - 2.4
L (0.375") - 3.2
H (0.500”) - 3.9
XH (0.875") - 11.3
XXH (1.25") - 14.9
Twin Power® XL - 1.9
Twin Power® L - 3.2
Twin Power® H - 4.6
PowerGrip® HTD® belts

3M (3 mm) - 2.4
5M (5 mm) - 3.9
8M (8 mm) - 6.2
14M (14 mm) - 9.9
20M (20 mm) - 12.8
Twin Power® 3M - 2.7
Twin Power® 5M - 4.6
Twin Power® 8M - 7.2
Twin Power® 14M - 12.3
PowerGrip® GT3 belts
GT32MGT (2 mm) - 1.4
GT3 3MGT (3mm) - 2.8
GT3 5MGT (5 mm) - 41
GT3 8MGT (8 mm) - 5.8
GT3 14MGT (14 mm) - 9.7
Poly Chain® GT2 belts
8MGT (8 mm) - 4.7
14MGT (14 mm) - 7.9
Gates SynchroPower®belts
T2.5 - 1.4
T5 - 2.3
T10 - 4.4
AT5 - 3.4
AT10 - 5.7
DLT5 - 2.3
DL T10 - 4.5

Long Length belts
Poly Chain® GT2

8MGT - 4.7

14MGT - 7.9
PowerGrip® GT Steel Glass fibre
3MR - 2.76 2.29
5MR - 448 3.76
8MR - 7.40 5.40
PowerGrip® HTD® Steel Glass fibre
3M - 2.76 2.29
5M - 448 3.76
8M - 6.52 5.40
14M - 13.20 9.60
PowerGrip® Steel Glass fibre
XL - 3.05 2.32

L - 4.04 3.16

H - 5.15 5.76
Gates SynchroPower®

AT5 - 3.3

AT10 - 5.6

AT20 - 9.95

T5 - 2.2

T10 - 5.6

T20 - 7.4

XL - 2.1

L - 3.5

H - 3.9

XH - 10.5
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HTD® 5M - 3.8

HTD® 8M - 5.0
HTD® 14M - 10.7
STD 5M - 3.8
STD 8M - 5.0
ATLS5 - 3.6
ATL10 - 5.5
ATL20 - 13.0

Note: For a single V-belt, enter 1 rib/strand
with “per belt” unit weight. When measuring a
multiple rib/strand belt, enter the number of ribs
or strands with “per rib/strand” unit weight.

V-belts

Polyflex® V-belts

(grams/m/belt or strand)

3M single - 4.2/ belt
5M single - 11.2 / belt
7M single - 27.5/ belt
11M single - 56.1 / belt
3M-JB - 4.5/ strand
5M-JB - 13.1/ strand
7™M-JB - 34.3 / strand
11M-JB - 74.0 / strand

Micro-V® belts

(grams/m/ribs)

H Section - 5.9 /rib
J Section - 8.4 /rib
K Section - 20.0 /rib
L Section - 30.9/rib
M Section - 1241 /rib
Hi-Power® belts

V4 - 70
A - 126
B - 211
C - 373
D - 721
E - 1031
Super HC® belts

SPZ - 75
SPA - 137
SPB - 227
SPC - 413
8V - 616
Super HC® MN belts

SPZ - 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 3135
Quad-Power® Il belts

XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 328.5
PowerBand® belts

9J - 107
15J - 258
SPB - 284
SPC - 445
8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Note: For PowerBand® figure given is
g/m/strand.



VulcoPower™
z
A
B
c

VulcoPlus™
SPz
SPA
SPB
SPC

2

65.1
110
1715
319.7

79.5
115.5
178
369.7
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Merci d’avoir acheté le tensio-

m

étre sonique Gates. Lisez

attentivement ce manuel pour
profiter de toutes les possibilités

offertes par ce tensiométre.

1. Avertissements
importants!

* Ne laissez pas tomber 'appareil. Tout choc
peut 'endommager.

* Ne démontez pas I'appareil.

» Neutilisez pas I'appareil en atmosphere ATEX
(risque d’inflammation ou d’explosion).

» Evitez tout contact avec de I'eau, des
dissolvants ou d’autres liquides.

* Ne laissez pas I’appareil dans un
environnement poussiéreux.

* N’exposez pas I’appareil a la chaleur,
comme les rayons solaires ou dans une
voiture.

* N'utilisez pas de dissolvants volatils pour
nettoyer I'appareil.

* Ne tirez pas le cable du capteur
(microphone), de quel c6té que ce soit.

* Ne pliez pas le cable flexible du capteur
(microphone) a moins de 20 mm (3/4”) de
chaque extrémité. Sa construction tubulaire
ne supporte pas les angles trop aigus.
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2. Composants du
tensiomeétre 507C

8
9

2
10

3

4
11

5

6
12

7
13

1 - Connecteur pour le capteur
2 - Marche/arrét

3 - Poids/unité de courroie
4 - Largeur de courroie

5 - Bouton “Up”

6 - Bouton “Down”

7 - Plage des fréquences
8 - Ecran LCD rétro-éclairé
9 - Mesure
10 - Longueur de brin

11 - Fréquence/Tension
12 - Sélection des données
13 - Batteries
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3. Fonctionnement du
tensiomeétre 507C

Le tensiometre sonique permet de mesurer
facilement la tension d’installation de fagon
précise et sans aucun contact grace a I'analyse
des fréquences propres qui sont liées aux
caractéristiques de la courroie. La fréquence
propre est produite en frappant légerement le
brin de la courroie a l'arrét et est enregistrée par
le capteur puis convertie pour donner la tension
qui apparait sur I'écran.

Fixez le capteur

Chacun des connecteurs males ou femelles porte
un cran en surface. Aligner les encoches et
emboiter les connecteurs. Pour retirer le capteur,
tirer le clip d’'emboitage vers le capteur et détacher
le capteur du sonic.

Mettez I’appareil en service

Appuyez sur le bouton “Power” et I'écran affichera
le numéro de mémoire des données. Pour
changer, référez-vous au chapitre “Mémorisation
et récupération des données”.

Entrez le poids/unité de la
courroie

- 0. o

(Grammes par metre de longueur par millimetre
de largeur - entrez les facteurs aux pages
22-23-24).

On peut entrer des données entre 000,1 et
999,9 g/m/mm. Appuyez sur le bouton “Mass” et
tapez les chiffres sur le clavier. Assurez-vous de
'emplacement exact des nombres décimaux. Si
les données sont incorrectes, appuyez a nouveau
sur “Mass” et I'affichage retourne a zéro.

Entrez la largeur ou le nombre
de stries ou brins

v~ 000, o

On peut entrer des données entre 000,1 et
999,9 mm ou le nombre de stries ou brins. Pour
les courroies synchrones, entrez la largeur
en millimétres. Pour les courroies Micro-Ve,
entrez le nombre de stries. Pour les courroies
Polyflex® JB™, entrez le nombre de brins. Entrez
seulement le nombre de stries/brins pour la
courroie a I'essai.

Entrez la longueur du brin

- 0000~

On peut entrer des données entre 0001 et 9999
mm. Lalongueur du brin correspond a la distance
entre les points de contact sur les poulies. La
distance peut étre mesurée directement ou
calculée au moyen de la formule ci-dessous. Le
calcul de la longueur du brin donne les meilleurs
résultats.

’ D - dy?
Longueur du brin = CD?- %

Ou: CD = entraxe (mm)
D diameétre de la grande poulie (mm)
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d = diametre de la petite poulie (mm)

Mémorisation et récupération
des données

Vous pouvez stocker les constantes de poids, de
largeur et de longueur du brin de 20 transmissions
différentes. Appuyez sur le bouton “Select”
pour parcourir les 20 unités stockées, ou tapez
un numéro entre 0 et 19 et entrez ensuite des
valeurs pour les constantes de courroie. Alors, les
constantes de courroie peuvent étre récupérées
rien qu’en appuyant sur “Select” et le chiffre
correspondant a l'unité stockée en question.

Mesure

Appuyez sur le bouton “Measure” et la lumiére
verte se mettra a clignoter. Elle clignotera jusqu’a
ce que le capteur regoive un signal. Frappez
|Iégérement la courroie pour la faire vibrer. Tenez
le capteur a environ 1 cm (0,4”) de la courroie ou
plus prés mais assurez-vous que la courroie ne
touche pas le capteur. La lumiere verte s’éteindra
apres le signal et restera éteinte pendant environ
1,5 secondes. La tension mesurée est alors
affichée, le tensiométre sonne trois fois et la
lumiére verte s’allumera et restera allumée
jusqu’a ce qu’un autre signal soit regu. Si la
tension ou la fréquence de la courroie ne peut pas
étre mesurée, la lumiere rouge s’allumera.

Affichage de la tension

- (0000. Do oo

L’affichage peut se faire en kilos, en livres ou en
Newton. Procédez comme suit:

Si I'appareil est hors tension, appuyez sur les
boutons “0” et “9” et “Power” a la fois. Vous
pouvez alors changer les unités en appuyant sur
“Select” jusqu’a ce que I'unité voulue apparaisse.
Appuyez de nouveau sur “Power” pour remettre le
tensiometre a sa position d’opération normale.

Affichage de la fréquence

~=0000.0x

En appuyant sur le bouton “Hz”, vous verrez la
fréquence mesurée.

Si vous appuyez sur le bouton de nouveau, la
tension mesurée est affichée.

Si vous appuyez une troisieme fois, les valeurs
mesurées sont affichées en Newton et Hz.

Erreurs de mesure

Si la tension ou la fréquence de la courroie ne
peut pas étre mesurée, la lumiére rouge
s’allumera. S’il y a une erreur de mesure,
I'affichage indiquera “ERROR”. Essayez de
mesurer jusqu’a ce que la tension soit affichée.
Il ne faut plus appuyer “Measure”. Sila mémoire
n'est pas utilisée, le tensiometre indiquera
“ERROR” apres trois mesures. Eteignez le
tensiometre et allumez-le de nouveau pour
continuer la mesure.

Si vous utilisez le double affichage (Newton
- Hz), I'unité pour laquelle il n’y a pas de valeur
correspondante, sera remplie par une ligne de
pointillés.



Plage des fréquences

La plage des fréquences standard se situe entre
10 et 500 Hz. Il est possible de changer la
plage des fréquences. Appuyez sur le bouton
“0” pendant une seconde ou plus. Les plages
des fréquences LOW (10-60 Hz), STANDARD
ou HIGH (500-5000 Hz) seront affichées.
Sélectionnez une plage avec le bouton UP ou
DOWN, et appuyez sur “MEASURE”".

Bruits de fond

Il ne faut pas faire d’ajustement avec ce
tensiometre. Les bruits parasites sont éliminés

automatiquement en appuyant “Power”. Si le
tensiometre est allumé sans que le capteur soit
fixé, cela entrainera une sensibilité maximale.

4. Principe de
fonctionnement du
tensiométre sonique

Quand la courroie est touchée, elle oscille d’'abord
dans différents modes de vibration, mais les
fréquences élevées disparaissent plus vite que le
mode fondamental. Celui-ci produit une courbe
sinusoidale qui se rapporte a une tension de
courroie spécifique. Référez-vous au schéma
ci-dessous.

2 T T T T T T
b 3MGT - PowerGrip® GT3
Largeur de courroie 9 mm

Changements de pression des
ondes sonores
=)

3
N

Temps (millisecondes)
Variation de I'oscillation
dans une courroie synchrone

Au moyen d’'un micro-ordinateur nous avons
développé une méthode pour traiter ces données,
ce qui nous permet de capter I'oscillation de la
fréquence naturelle d’une courroie. Grace a cette
méthode, nous pouvons aisément identifier la
fréquence de la courbe.

Ce nouveau systéme utilise des capteurs
spéciaux pour détecter les formes de ces courbes.
Les informations qu’ils envoient au tensiométre
sont traitées par le micro-ordinateur qui les
analyse et en trouve la fréquence naturelle. Pour
calculer la tension de la courroie, le tensiométre
sonique utilise la “théorie des vibrations multiples
des cordes”. Pour obtenir un résultat, il faut entrer
le poids/unité, la longueur du brin et la largeur de
la courroie.

Formule: T=4xS?xM x W x f2 x 10-°

Ou: T = tension du brin de la courroie
(Newton)
S = longueur du brin a mesurer (mm)
M = poids/unité de la courroie (g/m/mm)
f = fréquence naturelle de la courroie (Hz)
W= largeur de la courroie (mm)

Contrairement aux cordes, les courroies ont une

18 B



rigidité transversale. C’est pourquoi les valeurs
mesurées par le tensiométre pourront donc étre
supérieures a la tension réelle de la courroie,
en fonction des conditions générant la rigidité.
Quand il faut mesurer la tension réelle avec plus
de précision, il suffira de faire un test d’étalonnage
comme I'explique la procédure dans le chapitre
“Etalonnage pour courroies non standard”.

5. Tension d’installation
des courroies

Une tension correcte est essentielle pour obtenir
des performances et une fiabilité optimales de
vos transmissions par courroies synchrones et
trapézoidales. La tension correcte d’une courroie,
ou d’un jeu de courroies, dépend de la géométrie
de la transmission et de I'effort & transmettre, et
il faut la calculer. Vous trouverez les procédures
de calcul de tension dans les manuels de
détermination Gates. Pour déterminer la tension
recommandée pour des applications spécifiques,
consultez les manuels de détermination ou les
ingénieurs d’application de Gates.

Ces catalogues sont a votre disposition:

» Manuel de détermination Poly Chain® GT2
(E1/20109)

» Manuel de détermination pour courroies
trapézoidales (E1/20070)

» Manuel de détermination pour courroies
synchrones (E1/20099)

* Manuel de détermination Long Length
(E1/20065)

* DesignFlex® (E/20098)

6. Conseils d’utilisation

Le tensiometre sonique Gates permet une
mesure de tension plus précise et cohérente
que les méthodes traditionnelles. Néanmoins,
il ne donne pas de résultats précis dans chaque
cas. Bien que de nombreux facteurs puissent
affecter la précision de la mesure, cette méthode
restera supérieure aux méthodes traditionnelles
telles que la méthode fleche ou la méthode par
allongement qui ne sont que des méthodes
approximatives.

Les suggestions suivantes vous aideront a obtenir
des résultats fiables avec le tensiomeétre sonique
Gates.

» Apres avoir entré les chiffres corrects dans
'appareil, faites au moins trois mesures pour
vous assurer de 'exactitude des résultats. Ceci
vous garantira aussi que les bruits de fond ne
perturbent pas la mesure.

» Lorsque vous mesurez la tension de courroies
synchrones, utilisez des brins qui sont 20 fois
plus longs que le pas. Sivous ne le faites pas,
vous obtiendrez des mesures supérieures a la
tension réelle a cause de la rigidité transversale
de la courroie.

* Le tensiometre ne peut pas mesurer au-
dessous d’une certaine tension, qui dépend
du type et de la section de la courroie. Les
valeurs de tension minimales recommandées
pour toutes les sections se trouvent dans les
manuels de détermination Gates ou peuvent
étre obtenues par l'intermédiaire de nos
ingénieurs d’application. Evitez de mesurer
des tensions en-dessous des valeurs minimales
recommandées. Le tensiométre pourrait
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afficher “ERROR”/“Error-Re-measure” ou
donner des résultats inexacts.

Si vous mesurez la tension d’installation, faites
tourner la transmission pendant quelques
tours pour bien positionner la courroie dans les
poulies et répartir la tension. Sous l'effet de
rotations, la tension de la courroie peut varier en
fonction de I'excentricité éventuelle des poulies
ou des variations des gorges. Siune dispersion
importante de la tension est constatée en cours
de rotation des poulies, et si vous requérez
une mesure correcte, déterminez les valeurs
minimales et maximales et faites la moyenne.
Si la différence de tension entre 2 brins est
supérieure a + 30%, réajustez la tension et
mesurez a nouveau.

Le vent peut fausser la mesure car il peut étre a
I'origine de bruit de fond. Quand vous mesurez
a un endroit trés venteux, isolez le capteur du
vent ou utilisez un protege-microphone.

Un capteur inducteur optionnel devrait étre
utilisé pour mesurer la tension des courroies
synchrones cablées acier et pour obtenir
des résultats optimaux dans des conditions
bruyantes ou venteuses. Le capteur inducteur
utilise un champ magnétique plutdét que des
ondes sonores.

Si une méthode spécifique est utilisée pour
mesurer la tension d’une application particuliére
et si le tensiometre ne sert que pour vérifier
les tensions qui s’ensuivent, utilisez le mode
d’affichage de fréquence plutdét que le mode
d’affichage de tension absolue. A l'aide du
tensiometre, les valeurs mini/maxi peuvent
permettre aux techniciens d’obtenir des tensions
dans la limite de parametres acceptables.

7. Etalonnage pour
courroies non
standard

Si vous utilisez le tensiometre pour mesurer la
tension de courroies spécifiques (par exemple:
courroies avec surépaisseur, matériaux spéciaux),
vous obtiendrez des résultats incorrects si vous
utilisez les poids/unité des courroies standard.
Dans ce cas, il vous faudra simplement recalibrer
'appareil. Placez la courroie sur une structure
avec une longueur de brin connue, sous une
plage de tensions connues (vous pouvez
utiliser des poids si nécessaire). En faisant un
nombre de mesures a des tensions variables,
vous obtiendrez des données de fréquence en
fonction de données de tension. En plagant ces
informations en forme graphique ou dans une
équation, vous pourrez correctement calculer les
tensions a partir des fréquences produites par les
vibrations du brin. Les informations de ce type
se rapportent a des applications spécifiques et
ne peuvent étre transférées a des transmissions
avec des longueurs de brin différentes. |l est
possible que les données que vous obtenez ne
soient pas linéaires. Il est donc préférable de
mesurer la tension de courroies non standard
en mode d’affichage de la fréquence plutdt que
d’utiliser le poids/unité d’une courroie pour obtenir
une mesure en mode d’affichage de tension
absolue.
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8. Résumé des
caractéristiques

» Longueur 160 mm x épaisseur 26 mm x
largeur 59 mm

« Batteries: 2 x AAA

» Approprié pour les courroies striées,
trapézoidales et synchrones

» Plage de mesure: 10 Hz a 5.000 Hz

 Exactitude de mesure: + 1%

» Ecran LCD rétro-éclairé

« Affichage double possible (Newton et/ou Hz)

 Capteur flexible

« Capteur filaire, capteur inducteur et oscillateur
disponibles sur demande

« Enregistre des constantes de poids, de
largeur et de longueur de brin pour vingt
systémes de transmission différents

« La fonction d’ajustement automatique
neutralise les bruits parasites

» Economie d’énergie, puisqu’il s’éteint
automatiquement aprés cinq minutes
d’inactivité

» Conformité CE

* NOUVEAU! Cet outil répond a la Directive
Européenne RoHS (2002/95/EC) sur
l'interdiction d’utiliser un certain nombre de
substances a risques dans les appareils
électriques et électroniques.

Remarque: Si vous utilisez le tensiometre 507C
avec le capteur inducteur, la plage de mesure
est limitée a 10 Hz-1000 Hz.

9. Accessoires

optionnels

* Capteur filaire - Réf. 7420-00206. Le capteur
filaire est utilisé pour mesurer des tensions a
une certaine distance du tensiométre.
Capteur inducteur - Réf. 7420-00212.
Recommandé pour des conditions bruyantes
et venteuses et pour la mesure de courroies
cablées acier.

Oscillateur - modéle U-305-OS1 - Réf.
7420-00205.

Cet oscillateur spécial peut s’utiliser pour les
tests de fréquence du modele 507C. Cet
oscillateur géneére 5 types d’oscillations (ondes
sinusoidales): 25, 90, 500, 2000 et 4000 Hz.
Il affiche une mesure de fréquence a 0,1%
précise, ou moins encore.

10. Garantie et service

Merci de la confiance que vous accordez au
tensiométre sonique Gates. Gates garantit le
fonctionnement correct de I'appareil pendant
un an (ou six mois pour les capteurs) a partir de
la date d’achat, et réparera gratuitement toutes
les défectuosités attribuables a Gates pendant
cette période.

Pour les réparations/la certification, contactez
votre contact commercial.
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11. Calcul des poids/
unité des courroies

Tableau de conversion

Ib, x 44482 = N N x0,2248 = Ib,
Ib, x 0,4536 = kg, kg, x 2,2046 = Ib,
N x 0,1020 = kg, kg, x 9,8067 = N
Ib, = livres-force

N = Newton

Kg, = kilogrammes-force

pouces x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pouces
mm = millimeétres

- 2
Longueur du brin= 7\ ’ CD2?- %

Ou: CD = entraxe (mm)
D diameétre de la grande poulie (mm)
d = diametre de la petite poulie (mm)

Remarque: Les poids/unité ne s'utilisent que
pour les courroies standard. Des constructions
non standard peuvent donner des résultats
inexacts et peuvent requérir des poids/unité
spéciaux ou des procédures d’étalonnage
spéciales.

Courroies synchrones

Courroies synchrones PowerGrip®
(grammes par metre de longueur par millimétre

de largeur)

MXL (0,080”) - 1,3
XL (0,200%) - 2,4
L (0,375") - 3.2
H (0,500”) - 3,9
XH (0,875") - 1,3
XXH (1,25”) - 14,9
Twin Power® XL - 1,9
Twin Power® L - 3,2
Twin Power® H - 4,6
Courroies PowerGrip® HTD®
3M (3 mm) - 24
5M (5 mm) - 3,9
8M (8 mm) - 6,2
14M (14 mm) - 9,9
20M (20 mm) - 12,8
Twin Power® 3M - 2,7
Twin Power® 5M - 4,6
Twin Power® 8M - 7,2
Twin Power® 14M - 12,3
Courroies PowerGrip® GT3
GT32MGT 2 mm) - 14
GT33MGT (3mm) - 2,8
GT3 5MGT (5mm) - 4,1
GT3 8MGT (8 mm) - 5,8
GT3 14MGT (14 mm) - 9,7
Courroies Poly Chain® GT2
8MGT (8 mm) - 47
14MGT (14 mm) - 7.9

Courroies Gates SynchroPower®

T2.5 1,4
T5 - 2,3
T10 - 4,4
ATS - 3.4
AT10 - 57
DLT5 - 2,3
DL T10 - 4,5
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Courroies Long Length

Poly Chain®GT2
8MGT
14MGT

PowerGrip® GT

3MR
5MR
8MR

PowerGrip® HTD®

3M
5M
8M
14M

PowerGrip®
XL

L
H

Gates SynchroPower®

ATS
AT10
AT20

T5

T10

T20

XL

L

H

XH

HTD® 5M
HTD® 8M
HTD® 14M
STD 5M
STD 8M
ATLS
ATL10
ATL20

4,7
7.9
Acier Fibre
de verre
2,76 2,29
4,48 3,76
7,40 5,40
Acier Fibre
de verre
2,76 2,29
4,48 3,76
6,52 5,40
13,20 9,60
Acier Fibre
de verre
3,05 2,32
4,04 3,16
5,15 5,76
3,3
5,6
9,95
2,2
5,6
7,4
21
3,5
3,9
10,5
3,8
50
10,7
3,8
5,0
3,6
55
13,0

Remarque: Pour une courroie trapézoidale
simple, entrez 1 strie/brin et le poids/unité “par
courroie”. Pour la mesure d’une courroie a
brins ou stries multiples, entrez le nombre de
stries ou de brins et les poids/unité “par

strie/brin”.

Courroies trapézoidales

Courroies trapézoidales Polyflex®
(grammes/m/courroie ou brin)

3M simple
5M simple
7M simple
11M simple
3M-JB
5M-JB
7M-JB
11M-JB

Courroies Micro-V®

(grammes/m/stries)
Section H
Section J
Section K
Section L
Section M

Courroies Hi-Power®

O >N

4,2 | courroie
11,2 / courroie
27,5 / courroie
56,1 / courroie
4,5/ brin
13,1/ brin
34,3 / brin
74,0/ brin

5,9 / strie
8,4 / strie
20,0 / strie
30,9 / strie
124,1 / strie

70
126
211
373

D >



D - 721

E - 1031
Courroies Super HC®

SPz - 75
SPA - 137
SPB - 227
SPC - 413
8V - 616

Courroies Super HC® MN

SPZ 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 313,5
Courroies Quad-Power® Il
XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 3285
Courroies PowerBand®

9J - 107
15J - 258
SPB - 284
SPC - 445
8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Remarque: Pour les courroies PowerBand®,
le résultat est affiché en g/m/brin.

VulcoPower™

z - 65,1
A - 110
B - 171,5
C - 319,7
VulcoPlus™

SPZ - 79,5
SPA - 115,5
SPB - 178
SPC - 369,7
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Vielen dank fiir den Erwerb des
Gates Sonic Vorspannungs-
priifers. Bitte lesen Sie dieses
Handbuch genau durch, um alle
Funktionen des Gerates vollstan-
dig nutzen zu kénnen.

1. Wichtige Warnung!

Lassen Sie dieses Gerat nicht fallen.
Erschitterungen jeder Art kbnnen Schaden
verursachen.

Nehmen Sie das Gerat nicht auseinander.

Verwenden Sie das Gerat nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen oder in
der Nahe von Ziindquellen.

Das Gerat sollte nicht mit Wasser,
Lésungsmitteln oder anderen Flissigkeiten
in Berlihrung kommen.

Schiitzen Sie das Gerat vor Staub.

Bewahren Sie das Gerat nicht in heiller
Umgebung wie z.B. in einem Auto auf und
setzen Sie es nicht direktem Sonnenlicht
aus.

Benutzen Sie zur Reinigung dieses Gerates
keine aggressiven Losungsmittel.

Das Kabel des Sensors (Mikrofon) darf nicht
zugbelastet werden.

Der Biegeradius des flexiblen Sensors
(Mikrofon) sollte 20 mm nicht unterschreiten,
um ein Knicken zu verhindern. Der Sensor
darf nicht Uber scharfe Kanten gebogen
werden.

26
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2. Teile des
Vorspannungsprufers
- Modell 507

L 8
9

2
10

3

4
11

5

6
12

7
13

1 - Sensorverbindungssttick
2 - Ein-Aus Schalter

3 - Eingabetaste / Einheitsgewicht
des Antriebsriemens

4 - Eingabetaste / Riemenbreite
5 - Aufwartstaste

6 - Abwartstaste

7 - Frequenzbereichstaste

8 - LCD-Hintergrundbeleuchtung
9 - Ausldsetaste zur Messung

10 - Eingabetaste / Trumlange des
Antriebsriemens

11 - Anzeigetaste /
Frequenz - Spannung

12 - Dateneingabetastatur
13 - Batteriefach
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3. Bedienung des
Vorspannungsprifers
- Modell 507C

Der Sonic Vorspannungsprifer ermoglicht eine
berlihrungslose, einfache und genaue Messung
der Installationsspannung, welche in direktem
Zusammenhang mit der korrekten Funktionsweise
des Riemens steht. Dies geschieht durch Analyse
der Schallwelle. Die Schallwelle wird erzeugt,
indem der Riementrum bei stillstehendem Riemen
angetippt wird. Sie wird von einem Sensor erfasst
und verarbeitet, um eine Riemenspannung
anzugeben, die digital angezeigt wird.

Anbringen des Sensors

Der Stecker als auch die Buchse sind mit einer
Kerbe versehen. Richten Sie die Kerben aus
und drlcken Sie die Stecker zusammen. Zur
Trennung halten Sie den Stellring in die Richtung
des Sensors und ziehen diesen heraus.

Einschalten des Gerates

Driicken Sie auf die Taste “Power”. Auf der
LCD-Anzeige erscheint die Registernummer
der zuletzt gespeicherten Daten. Die Anderung
des Registers ist dem Abschnitt “Speichern und
Wiederauffinden der Daten” zu entnehmen.

Geben Sie das Einheitsgewicht
des Antriebsriemens ein

00,0 e

(Gramm pro Meter Riemenladnge pro mm
Riemenbreite - Geben Sie die Faktoren ein,
wie auf den Seiten 35-36-37 angegeben).
Der Eingabebereich liegt zwischen 000,1 und
999,9 g/m/mm. Drucken Sie auf die Taste “Mass”
(Gewicht) und geben Sie die Zahlen in das
Tastaturfeld ein. Vergewissern Sie sich, dass die
Dezimalzahlen im Anzeigefeld korrekt eingegeben
sind. Wenn Ihre Eingabe falsch ist, dann driicken
Sie erneut auf die Taste “Mass” (Gewicht). Der
Cursor kehrt an seine Ausgangsstellung zurtck.

Geben Sie die Breite oder
die Anzahl der Rippen ein

+-000.0 e

Sie kénnen eine Breite zwischen 000,1 und
999,9 mm oder die Anzahl der Rippen eingeben.
Geben Sie die Breite eines Zahnriemens
in Millimetern an. Bei einem Micro-V®-Keil-
rippenriemen oder einem Polyflex® JB™- Riemen
geben Sie die Anzahl der Rippen ein. Geben Sie
nur die Anzahl der Rippen fir den zu testenden
Antriebsriemen ein.

Geben Sie die Trumldnge ein

0000

Der fir die Eingabe vorhandene Bereich liegt
zwischen 0001 und 9999 mm. Die Trumlange
stellt den Abstand zwischen den Kontaktstellen
auf den Zahnscheiben/Riemenscheiben dar.
Dieser Abstand kann direkt gemessen, oder aus
der unten aufgefuhrten Formel errechnet werden.
Die Berechnung der Trumlange fihrt zu den
genauesten Resultaten.
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B ’ , (D-d)y
S= CD =

Wobei gilt: S Trumlénge (mm)

CD = Achsabstand (mm)

D = Wirkdurchmesser der gro3en
Riemenscheibe (mm)

d = Wirkdurchmesser der kleinen

Riemenscheibe (mm)

Speichern und Wiederauffinden
der Daten

Das Gewicht, die Breite und die Trumlange
von bis zu 20 verschiedenen Antriebssystemen
kénnen gespeichert werden. Dricken Sie auf
die Taste “Select” um die 20 Speicherregister
durchzugehen oder geben Sie eine Nummer
zwischen 0 und 19 ein. AnschlieRend geben Sie
die Werte fur die Riemenkonstanten ein. Nachher
lassen sich die Riemenkonstanten eines Antriebs
leicht wieder auffinden, indem Sie auf die Taste
“Select” driicken und die richtige Registernummer
eingeben.

Messung

Drucken Sie auf die Taste “Measure” und die
grine LED beginnt zu blinken. Sie wird weiter
blinken bis der Sensor ein Signal erhalt. Tippen
Sie den Riementrum an, um den Riemen zum
Schwingen zu bringen. Halten Sie den Sensor
ungefahr 1 cm (0,4 Zoll) vom Riemen entfernt.
Sie kénnen den Sensor auch naher an den
Riemen halten, aber stellen Sie sicher, dass er
den Riemen nicht bertihrt. Nachdem der Sensor
ein Signal erhalten hat, erlischt die LED fur etwa
1,5 Sekunden. Dies ist normal und durch die
Datenverarbeitung bedingt. Die gemessene
Spannung wird angezeigt, der Vorspannungs-
prifer gibt ein akustisches Signal ab und die griine
LED geht wieder an. Sie bleibt an bis der Sensor
andere Signale erhalt. Kann die Riemenspannung
oder die Frequenz nicht gemessen werden, dann
wird sich die rote Anzeige einschalten.

Spannungsanzeige

T=|:||:||:||:||:|_|:|kgoderlboderN

Die Spannung kann in Kilogramm, Pfund oder
Newton wiedergegeben werden. Sie wahlen die
bendtigte Einheit der Kraft auf folgende Weise:

Wenn der Strom ausgeschaltet ist, driicken Sie
gleichzeitig auf die Tasten “0”, “9” und “Power”.
Sie kénnen die Einheiten andern, indem Sie
auf die Taste “Select” drlicken, bis die bendtigte
Einheit erscheint. Drlicken Sie erneut auf die
Taste “Power” und der Vorspannungsprifer kehrt
zur Ublichen Betriebsart zurtick.

Frequenzanzeige

~[000.0x

Driicken Sie die Taste “Hz”, um die gemessene
Frequenz anzuzeigen.

Bei erneutem Driicken der Taste “Hz” wird wieder
die Spannung angezeigt.

Wird die Taste “Hz” ein drittes Mal gedrickt,
erscheint eine Doppelanzeige mit Werten in
Newton und Hz.
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Messfehler

Wenn die Frequenz oder die Spannung nicht
gemessen werden kann, wird sich die rote
LED einschalten. Bei einem Fehler zeigt die
LCD-Anzeige “ERROR”. Versuchen Sie die
Messung erneut durchzufiihren, bis die Spannung
angezeigt wird. Esist nicht erforderlich, die Taste
“Measure” erneut zu driicken. Wird der Speicher
nicht benutzt, dann wird die LED-Anzeige nach
drei Messungen “ERROR ” zeigen. Schalten Sie
den Spannungsprufer aus und wieder ein, um
weitere Messungen durchfihren zu kénnen.
Wenn die Doppelanzeige (Newton — Hz) genutzt
wird, wird die Einheit, fur die kein Wert angezeigt
werden kann, mit einer gestrichelten Linie
gekennzeichnet.

Frequenzbereich

Der Standardfrequenzbereich liegt zwischen
10 und 500 Hz. Der Frequenzbereich kann
verandert werden. Driicken Sie die Taste “0” fur
eine Sekunde oder langer. Die Frequenzbereiche
LOW (10-60 Hz), STANDARD oder HIGH (500-
5000 Hz) werden angezeigt. Wahlen Sie mit den
Tasten “UP” oder “DOWN” einen Bereich aus und
bestatigen Sie mit “MEASURE”.

Hintergrundgerausche

Dieser Vorspannungsprifer hat keine separate
Funktion zur Aufhebung der Hintergrund-
gerausche. Die Hintergrundgerausche werden
automatisch aufgehoben, wenn die Taste “Power”
gedrickt wird. Wird der Vorspannungsprifer
eingeschaltet, ohne dass der Sensor befestigt
wurde, so wird der Vorspannungsprifer eine
maximale Empfindlichkeit einstellen.

4. Funktionsprinzip
des Gates Sonic
Vorspannungsprufers

Wird ein Impuls auf den Riementrum Ubertragen,
dann vibriert er zuerst in allen Schwingungsarten,
wobei die héheren Frequenzen schneller
abklingen als die Grundschwingung. Dies ergibt
eine fortlaufende Sinuswelle, die sich auf eine
spezifische Riemenspannung bezieht. Siehe
folgendes Diagramm.

3MGT - PowerGrip® GT3
Riemenbreite 9 mm

Anderungen im Schalldruck
(=)

2

0 80
Zeit (ms)
Schwingungsdampfung in einem Synchronriemen

Mit Hilfe eines Mikrocomputers haben wir eine
Datenverarbeitungsmethode zur Erfassung der
natlrlichen Schwingfrequenz eines Riemens
entwickelt. Anhand dieser Methode kann die
Schwingfrequenz einfach und problemlos
festgestellt werden.
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Das neue System benutzt spezielle Sensoren
zur Ermittlung der Schwingungswellenform
eines Riemens. Die Daten dieser Sensoren
werden zur Verarbeitung und Umwandlung in die
Eigenfrequenz an den Mikrocomputer im Inneren
des Sonic Vorspannungsprifers gesendet. Zur
Errechnung der Riemenspannung benutzt das
Sonic Vorspannungsprifsystem die Theorie der
“Freien Saitenschwingung”. Fir den Gebrauch
des Vorspannungspriifers missen das Gewicht,
die Trumlange und die Breite des Riemens
eingegeben werden.

Formel: T=4x S2x M x W x f2 x 10°
Wobei gilt:

T = Spannung des Antriebsriemens (Newton)

S = Zu messende Trumldnge (mm)

M = Einheitsgewicht des Antriebsriemens
(9/m/mm)

f = Eigenfrequenz des Riemens (Hz)

W = Riemenbreite (mm)

Im Gegensatz zu “freien Saiten” verfliigen
Antriebsriemen Uber eine Quersteifigkeit.
Deshalb kénnen die durch den Vorspannungs-
prifer gemessenen Spannungswerte hoher sein
als die tatsachliche Antriebsriemenspannung.
Dies hangt von den Betriebsbedingungen ab,
unter denen die Steifigkeitseffekte entstehen.
Zur genaueren Messung der Riemenspannung
ist moglicherweise ein einfacher Kalibriertest
erforderlich. Dieses Kalibrierverfahren wird im
Abschnitt “Kalibrierung des Vorspannungsprifers
fur Nicht-Standardriemen” erlautert.

5. Montagespannungs-
wert fur
Antriebsriemen

Eine exakte Spannung bei der Montage von
Keilriemen und Synchronriemen ist fiir die
Leistung und Zuverlassigkeit eines Antriebs
unbedingt erforderlich. Die korrekte
Installationsspannung fiir einen Riemen oder
ein Riemenset hangt von der Geometrie und
der Belastung des Antriebs ab und muss
errechnet werden. Verfahren zur Berechnung
der Riemenspannung sind in jedem unserer
Konstruktionshandbuicher enthalten. N&here
Angaben zur Feststellung der empfohlenen
Riemenspannung fir spezifische Antriebs-
anwendungen finden Sie im jeweiligen
Konstruktionshandbuch. Bei Fragen kdnnen
Sie sich auch direkt an die Gates Ingenieure
wenden.

Folgende Hilfsmittel stehen lhnen zur

Verfligung:

+ Konstruktionshandbuch fiir Industriekeilriemen
(E6/20070)

» Konstruktionshandbuch fiir Synchronriemen
(E6/20099)

* Poly Chain® GT2 Konstruktionshandbuch
(E6/20109)

* Long Length Konstruktionshandbuch
(E6/20065)

+ DesignFlex® (E/20098)
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6. Hinweise zum
Gebrauch des
Gates Sonic
Vorspannungsprufers

Der Gates Sonic Vorspannungsprifer kann die
Riemenspannung mit grofRerer Genauigkeit
und Bestandigkeit messen als herkdmmliche
Messgerate, da herkdmmliche Methoden wie
z.B. die Kraft/Durchbiegemethode oder die
Riemendehnung nur Naherungswerte ergeben.

Folgende Vorschlage sollen dazu dienen, einen
hohen Grad an Genauigkeit mit dem Gates Sonic
Vorspannungsprifer zu erzielen.

» Nachdem Sie die erforderlichen Eingabewerte
in den Vorspannungsprifer eingegeben haben,
machen Sie mindestens drei Messungen, um
sicherzugehen, dass die Werte konstant sind und
der Vorspannungsprifer nicht irrtimlicherweise
Hintergrundgerdusche misst.

» Bei der Messung der Zahnriemenspannung
benutzen Sie Trumlangen, die mehr als
20 mal so lang sind wie die Zahnteilung.
Die Verwendung von kurzeren Trumléangen
fuhrt moglicherweise zu Ergebnissen, die
aufgrund der Quersteifigkeit hoher sind als die
tatséchliche Spannung des Antriebsriemens.

» Der Vorspannungsprifer funktioniert nur
innerhalb eines bestimmten Spannungswertes.
Dies hangt vom Riementyp sowie vom Profil ab.
Die empfohlenen Minimalwerte flr die Montage
fur alle Riemenbereiche finden Sie entweder in
den Konstruktionshandbichern oder bei der
Gates Anwendungstechnik. Das Messen von
Spannungen unterhalb dieser empfohlenen
Mindestwerte sollte vermieden werden, da
der Vorspannungsprifer “ERROR’/“Error-Re-
measure” zeigen oder ungenaue Resultate
geben kdnnte.

Beim Messen des Spannungswertes drehen
Sie den Antrieb mehrere Male per Hand,
damit sich der Riemen vollstdndig setzt
und vor der Messung die Spannung in den
Riementrums ausgeglichen ist. Faktoren wie
z.B. Scheibenexzentrizitdt und Toleranzen
kénnen die Riemenspannung beeinflussen,
da sich die Zahn- und Keilscheiben mitdrehen.
Falls sich die gemessene Riemenspannung
beim Drehen des Antriebs erheblich andert
und genauere Messungen bendtigt werden,
dann errechnen Sie aus den Tiefstwerten und
Hochstwerten den Durchschnitt. Wenn sich
die Spannung von 2 Trums um mehr als ca.
30 % unterscheidet, gleichen Sie diese an und
messen Sie erneut.

Wind kann das Ergebnis des Vorspannungs-
prifers nachteilig beeinflussen, da durch Wind
Ubermafige Hintergrundgerausche entstehen.
Beim Messen in windiger Umgebung wird die
Benutzung eines Windschutzes empfohlen.

Ein als Zubehdr erhaltlicher induktiver Sensor
kann zur Messung von Synchronriemen
mit Stahlcord sowie in einer windigen und
gerauschvollen Umgebung verwendet
werden, um optimale Ergebnisse zu erzielen.
Ein induktiver Sensor funktioniert auf der
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Grundlage eines magnetischen Feldes anstatt
Schallwellen.

+ Wird der Vorspannungspriifer nur zur Uber-
wachung der Riemenspannung verwendet,
genuigt es, die Frequenz in Hz zu messen. Auf
diese Weise kénnen Monteure feststellen, ob
die Vorspannung innerhalb eines bestimmten
Bereiches liegt.

7. Kalibrierung des
Vorspannungsprifers
fur Nicht-
Standardriemen

Das Messen der Spannung von Riemen in
Sonderausfiihrung kann zu ungenauen
Ergebnissen flhren, vor allem beim Gebrauch
von Einheitsgewichten flir Standardriemen.
In diesen Fallen kann ein einfaches
Kalibrierverfahren angewendet werden. Fixieren
Sie den Antriebsriemen auf einen bestimmten
Achsabstand und geben Sie verschiedene
Spannungen auf (hierzu kénnen Hangegewichte
verwendet werden). Durch Frequenzmessungen
bei unterschiedlicher Spannung ist es mdglich,
die Trumfrequenz Uber die Spannungsdaten
darzustellen. Diese Daten kénnen dann
im graphischen Format oder als Gleichung
verwendet werden, um die gemessenen
Trumschwingfrequenzen in die entsprechenden
Riemenspannungen umzurechnen. Daten dieser
Art sind fuir jede Anwendung unterschiedlich und
koénnen nicht auf Antrieben mit unterschiedlichen
Trumléangen angewendet werden. Da die
Ergebnisse modglicherweise nicht linear
verlaufen, ist es besser, die Spannung von Nicht-
Standardriemen als Frequenz zu messen, anstatt
mit dem Riemengewicht eine Riemenspannung
abzuleiten.

8. Ubersicht der

Eigenschaften

* H 160 mm x T 26 mm x B 59 mm

« Batterien: 2 x AAA

* Fir Keilrippenriemen, Keilriemen und
Synchronriemen geeignet

» Messbereich: 10 Hz bis zu 5.000 Hz

» Genauigkeit der Messung: £ 1%

» LCD-Hintergrundbeleuchtung

» Doppelanzeige moglich (Newton und/oder Hz)

* Flexibler Sensor

» Cord-Sensor, induktiver Sensor und Oszillator
auf Anfrage erhaltlich

» Speichert das Gewicht, die Breite und die
Trumlange von bis zu zwanzig verschiedenen
Antriebssystemen

* Hintergrundgerausche werden dank der “Auto
Gain”-Funktion automatisch aufgehoben

» Nach finf Minuten ohne Messung schaltet sich
dieser Vorspannungsprufer automatisch aus
und spart so Energie ein

» CE-Freigabe

* NEU! RoHS zuldssig: Das Gerat entspricht
der Europaischen Richtlinie (2002/95/
EC) zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten
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Wichtig: Wenn Sie das Modell 507C mit dem
induktiven Sensor benutzen, ist der messbhare
Frequenzbereich auf 10 Hz bis 1000 Hz
begrenzt.

9. Zubehor

» Cord-Sensor - Produktnr. 7420-00206. Der
Cord-Sensor wird zur Messung von Spannungen
empfohlen, wenn der flexible Sensor aus
Platzgriinden nicht benutzt werden kann.
Induktiver Sensor - Produktnr. 7420-00212.
Empfohlen fur windige und gerauschvolle
Umgebungen sowie zur Messung von
Antriebsriemen mit Stahlcord.

Oszillator - Modell U-305-OS1 - Produktnr.
7420-00205.

Mit diesem speziellen Oszillator kénnen
Sie Frequenztests des Modells 507C
durchfiihren. Er erzeugt 5 Schwingungstypen
(Sinuswellen): 25, 90, 500, 2000 und 4000 Hz.
Die Schwingungs-Frequenz wird bis auf 0,1%
prazise gemessen.

10. Garantie und
Kundendienst

Wir freuen uns, dass Sie sich fir den Gates
Sonic Vorspannungsprifer entschieden haben.
Gates gibt eine Garantie von 1 Jahr (bzw. sechs
Monaten fiir die Sensoren) bei korrektem Betrieb
des Vorspannungsprifers ab Kaufdatum und wird
jeden innerhalb dieses Zeitraums auftretenden
Schaden, fir den Gates verantwortlich ist,
kostenlos reparieren.

Bezuglich Reparaturen und Zertifizierung des
Vorspannungsprifers wenden Sie sich bitte an
lhren Handelsvertreter.

11. Berechnung der

Einheitsgewichte

Umrechnungsformeln
Ib, x 4,4482 = N N x0,2248 = Ib,
Ib, x 0,4536 = kg, kg, x 2,2046 = Ib,
N x 0,1020 = kg, kg, x 9,8067 = N
Ib, = Pfund-Kraft
N = Newton
Kg, = Kilogramm-Kraft

Zoll x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = Zoll
mm = Millimeter

Berechnung der Trumléange =

- , (D-dy
CD? - ———~
4
Wobei gilt:

CD = Achsabstand (mm)

D Wirkdurchmesser der gro3en
Riemenscheibe (mm)
d = Wirkdurchmesser der kleinen

Riemenscheibe (mm)

Beachten Sie: Einheitsgewichte gelten

nur fiir Standardserienriemen. Andere
Riemenkonstruktionen ergeben méglicherweise
ungenaue Ergebnisse und erfordern unter
Umsténden spezielle Gewichte oder spezielle
Kalibrierverfahren.
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Synchronriemen

PowerGrip® Synchronriemen
(Gramm pro Meter Riemenléange pro mm
Riemenbreite)

MXL (0,080 - 1,3

XL (0,200 - 2,4

L (0,375 - 3,2

H (0,500”) - 3,9

XH (0,875 - 11,3

MXH (1,25 - 14,9

Twin Power® XL - 1,9

Twin Power® L - 3,2

Twin Power® H - 4.6
PowerGrip® HTD® Synchronriemen
3M (3 mm) - 24

5M (5 mm) - 3,9

8M (8 mm) - 6,2

14M (14 mm) - 9,9

20M (20 mm) - 12,8

Twin Power® 3M - 2,7

Twin Power® 5M - 4.6

Twin Power® 8M - 7,2

Twin Power® 14M - 12,3
PowerGrip® GT3 Synchronriemen
GT32MGT (2mm) - 1,4
GT33MGT (3mm) - 2,8

GT3 5MGT (5mm) - 4.1

GT3 8MGT (8 mm) - 5,8

GT3 14MGT (14 mm) - 9,7

Poly Chain® GT2 Synchronriemen
8MGT (8 mm) - 4,7

14MGT (14 mm) - 7.9

Gates SynchroPower®
Synchronriemen

T2.5 - 1,4
T5 - 2,3
T10 - 4.4
AT5 - 3,4
AT10 - 57
DLT5 - 2,3
DL T10 - 4,5

Long Length Synchronriemen
Poly Chain® GT2

8MGT - 47

14MGT - 7.9

PowerGrip® GT Stahl  Glasfaser
3MR - 2,76 2,29
5MR - 4,48 3,76
8MR - 7,40 5,40
PowerGrip® HTD® Stahl  Glasfaser
3M - 2,76 2,29
5M - 4,48 3,76
8M - 6,52 5,40
14M - 13,20 9,60
PowerGrip® Stahl  Glasfaser
XL - 3,05 2,32

L - 4,04 3,16

H - 5,15 5,76
Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3

AT10 - 5,6

AT20 - 9,95

T5 - 2,2

T10 - 5,6

T20 - 7.4

XL - 2,1

L - 3,5
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H -
XH -
HTD® 5M -
HTD® 8M -
HTD® 14M -
STD 5M -
STD 8M -
ATL5 -
ATL10 -
ATL20 -

3,9
10,5
3,8
5,0
10,7
3,8
5,0
3,6
55
13,0

Beachten Sie: Fiir einen einzelnen Keilriemen
geben Sie das Einheitsgewicht pro Riemen

ein. Bei der Messung eines Riemens mit
Mehrfachprofil geben Sie die Anzahl der Rippen

mit Gewicht pro Rippe ein.

Keilriemen

Polyflex® Keilriemen

(g/m/Riemen oder Rippe)

3M - 4,2 | Einzelriemen
5M - 11,2 / Einzelriemen
™ - 27,5/ Einzelriemen
1M - 56,1/ Einzelriemen
3M-JB - 4,5/ Rippe
5M-JB - 13,1/Rippe
7M-JB - 34,3 / Rippe
11M-JB - 74,0/Rippe
Micro-V® Keilrippenriemen
(g/m/Rippe)

H - Profil - 59/Rippe

J - Profil - 8,4/Rippe

K - Profil - 20,0/ Rippe
L - Profil - 30,9/Rippe
M - Profil - 1241/ Rippe
Hi-Power® Keilriemen

z - 70

A - 126

B - 211

C - 373

D - 721

E - 1031
Super HC® Keilriemen

SPZ - 75

SPA - 137

SPB - 227

SPC - 413

8V - 616
Super HC® MN Keilriemen

SPZ - 62

SPA - 110

SPB - 184

SPC - 313,5
Quad-Power® Il Keilriemen
XPzZ - 69

XPA - 122

XPB - 192

XPC - 328,5
PowerBand® Keilriemen

9J - 107

15J - 258

SPB - 284

SPC - 445

8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Beachten Sie: Die Werte fiir PowerBand®
beziehen sich auf g/m/Rippe.
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VulcoPower™
z
A
B
c

VulcoPlus™
SPz
SPA
SPB
SPC

65,1
110
171,5
319,7

79,5
115,5
178
369,7
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Manual para el
tensimetro soénico
de Gates
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Gracias por haber comprado
el tensimetro sonico de Gates.
Lea este manual atentamente
para poder aprovechar todas
las posibilidades de este
tensimetro.

1. {Consejos
importantes!

* No deje caer este dispositivo. Todo tipo de
choque puede danarlo.

* No desmonte el dispositivo.

* No utilice en ambientes con riesgo de
inflamaciones o explosiones.

« Evite el contacto con el agua, disolventes u
otros liquidos.

* No deje el dispositivo en un ambiente
polvoriento.

* No exponga el dispositivo a la luz directa o
al calor, por ejemplo en un coche.

* No utilice disolventes volatiles para limpiar
el dispositivo.

* No estire el cable del sensor (micréfono),
de ningun lado.

* No doble el cable flexible del sensor
(micréfono) un radio menor de 20 mm
(3/4”), de ningun lado. Su construccion es
tubular y no soporta el doblado excesivo.
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2. Componentes del
tensimetro 507C

L 8
9

2
10

3

4
11

5

6
12

7
13

1 - Conector para el sensor
2 - Interruptor

3 - Peso/unidad de la correa
4 - Ancho de la correa

5 - Boton arriba “Up”

6 - Boton abajo “Down”

7 - Rango de frecuencias

8 - Pantalla LCD con
retroiluminacion

9 - Medicion
10 - Longitud del ramal
11 - Frecuencia/tensioén
12 - Seleccion de los datos

13 - Baterias
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3. Funcionamiento del
tensimetro 507C

El tensimetro sénico permite una medicién facil,
precisa y sin contacto de la tension de instalacion
mediante el analisis de las ondas sonoras,
parametro ligado fuertemente al funcionamiento
de la correa. La onda sonora aparece dando
un golpecito en el ramal mientras la correa esta
en reposo, luego es captada por un sensor y
procesada para vizualizar la tension de la correa
en la pantalla digital.

Conectar el sensor

Cada uno de los conectores macho y hembra tiene
una muesca en la superficie. Alinee las muescas
y apriete los conectores. Para desconectar, coja
el sensor por el cuello metalico y estire.

Poner el dispositivo en marcha

Apriete el botdn “Power” y en la pantalla aparecera
el nimero de memorizacion de los datos. Para
cambiar, véase el capitulo “Memorizacion y
recuperacion de los datos”.

Introducir el peso/unidad de
la correa

«- 000, Qomem

(Gramos por metro de longitud por milimetro
de ancho — utilice los factores en las paginas
46-47-48).

Se pueden introducir datos entre 000,1 y
999,9 g/m/mm. Apriete el botdn “Mass” y teclee
las cifras en el teclado. Asegurese de que los
decimales estén colocados correctamente. Si
los datos no son correctos, apriete nuevamente
“Mass” y el cursor vuelve a su posicion original.

Introducir el ancho o el nimero
de canales/ramales

w-000. [

Se pueden introducir datos entre 000,1 y
999,9 mm o el niumero de canales o ramales.
Para las correas sincronas, introduzca el ancho
en milimetros. Para las correas Micro-V®,
introduzca el nimero de canales. Para las
correas Polyflex® JB™, introduzca el numero
de ramales. Introduzca el nimero de canales/
ramales solamente de la correa que debe ser
probada.

Introducir la longitud del ramal

- 0000

Se pueden introducir datos entre 0001 y
9999 mm. La longitud del ramal corresponde
a la distancia entre los puntos de contacto
en las poleas. La distancia puede ser
medida directamente o calculada con la férmula
siguiente. El calculo de la longitud del ramal
da los mejores resultados.

Longitud del ramal = CD2-
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Donde:

CD = distancia entre ejes (mm)

D didametro de la polea grande (mm)
d = diametro de la polea pequefia (mm)

Memorizacion y recuperacion de
los datos

Puede almacenar las constantes de peso, anchoy
longitud del ramal para 20 transmisiones distintas.
Apriete el botéon “Select” para recorrer las
20 memorias almacenadas, o teclee un numero
entre 0 y 19, luego introduzca los valores para
las constantes de la correa. Asi, las constantes
de la correa se pueden recuperar al apretar
simplemente “Select” y la cifra que corresponde
a la memoria almacenada.
Medicién

Apriete el botén “Measure” y la luz verde
empezara a parpadear. Parpadeara hasta que
el sensor reciba una sefial. Dé un golpecito en el
centro del ramal para que la correa vibre. Tenga
el sensor amas o menos 1 cm (0,4”) de la correa
0 mas cerca, pero asegurese de que la correa no
toque el sensor. La luz verde se apagara después
de una sefal acustica y permanecera apagada
durante mas o menos 1,5 segundos. Asi se
visualiza la tensiéon medida, el tensimetro emitira
una sefal acustica y la luz verde se encendera
de nuevo hasta que se reciba otra sefial. Si no
es posible medir la tensién o la frecuencia de la
correa, aparecera la luz roja.

Visualizacion de la tension

00000 Owew o

Las unidades de fuerza medida se pueden
expresar en kilos, libras o Newtons. Siga las
siguientes instrucciones:

Cuando el tensimetro esta desconectado, apriete
los botones “0” y “9” y “Power” al mismo tiempo.
Asi, puede cambiar las unidades apretando
“Select” hasta que aparezca la unidad deseada.
Vuelva a apretar “Power” para que el tensimetro
regrese al modo de operacion normal.

Visualizacion de la frecuencia

=000 0+

Apriete el botén “Hz” para ver la medicion de la
frecuencia.

Si vuelve a apretar el boton, se visualiza la
tension medida.

Si aprieta el botén una tercera vez, los valores
medidos se visualizan en Newton y Hz.

Errores de medicion

Si no se puede medir la tensién o la frecuencia
de la correa, la luz roja se encendera. Si hay
un error de medicion, aparecera “ERROR”.
Siga intentando medir la tension hasta que sea
visualizada. No es necesario volver a apretar el
boton “Measure”. Cuando no hay ningun dato
introducido en la memoria, aparecera “ERROR”
tras tres mediciones. Apague y encienda el
tensimetro para continuar la medicion.

Si se utiliza el display doble (Newton - Hz), la
unidad que no se puede visualizar aparecera
como una linea de puntos.
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Rango de frecuencias

El rango de frecuencias estandar se situa entre
10-500 Hz. Es posible cambiar el rango de
frecuencias. Apriete el boton “0” durante un
segundo o mas. Entonces se visualizaran
los rangos de frecuencias LOW (10-60 Hz),
STANDARD o HIGH (500-5000 Hz). Seleccione
un rango con el botén UP o DOWN, y apriete
“MEASURE”.

Eliminacion de interferencias

No es necesario hacer un ajuste con este
tensimetro. Las interferencias son eliminadas
automaticamente al apretar “Power”. Si se
conecta el tensimetro sin que el sensor esté
colocado se obtendra la maxima sensibilidad.

4. Principio de
funcionamiento del
tensimetro sonico

Cuando la correa recibe un impulso, primero
vibra de distintas maneras. Pero las frecuencias
elevadas decaen mas rapidamente que la
frecuencia de base. Esto produce una curva
sinusoidal continua que corresponde a una
tensién especifica de correa. Véase el grafico
siguiente.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm de ancho

Cambios en la presion de las
ondas sonoras
o

2

0 ) B 80
Tiempo (milisegundos)
Variacién de la oscilacion en una correa sincrona

Por medio de un microprocesador hemos
desarrollado un método para determinar la
frecuencia natural de oscilacion de las correas.
Gracias a este método, podemos identificar
facilmente la frecuencia de la curva.

El nuevo sistema utiliza sensores especiales para
detectar la forma de una curva de oscilacion. Los
datos medidos por estos sensores son enviados
al microprocesador del tensimetro, donde son
procesados y convertidos a una frecuencia
natural. Para calcular la tension de la correa, el
tensimetro soénico utiliza la “teoria de la vibracion
transversal de las cuerdas”. Para hacer funcionar
el tensimetro, se debe introducir el peso/unidad,la
longitud del ramal y el ancho de la correa.

Formula: T=4x S2x M x W x f2x 10°

Donde:

T = tensién del ramal de la correa (Newton)
S longitud del ramal (mm)

M = peso/unidad de la correa (9/m/mm)

f frecuencia natural de la correa (Hz)

W = ancho de la correa (mm)

Contrariamente a las cuerdas, las correas se
caracterizan por una rigidez transversal. Por
eso, los valores medidos por el tensimetro
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pueden ser superiores a la tension real de la
correa, dependiendo de las condiciones que
afectan a esta rigidez. Cuando se debe medir la
tension real con mas precision, basta con hacer
una prueba de recalibrado. El procedimiento de
recalibrado se explica en el capitulo “Recalibrado
para correas no estandar”.

5. Tension de instala-
cion de las correas

Una tensién correcta es esencial para obtener
unas excelentes prestaciones y una mayor
fiabilidad en sus transmisiones por correas
sincronas y trapezoidales. La tension correcta
de una correa o un juego de correas depende de
la geometria de la transmision y de la potencia
que se debe transmitir, y hay que calcularla.
Encontrara los métodos de célculo en los
manuales de célculo de Gates. Para determinar
la tension recomendada para aplicaciones
particulares, consulte el manual de calculo
adecuado o contacte con los ingenieros de
aplicaciones de Gates.

Los siguientes manuales le pueden ser de

ayuda:

» Manual de calculo Poly Chain® GT2 (E/20109)

» Manual de calculo para correas trapezoidales
(E/20070)

* Manual de calculo para correas sincronas
(E/20099)

» Manual de calculo para correas Long Length
(E/20065)

* DesignFlex® (E/20098)

6. Consejos de
utilizacion
El tensimetro sénico de Gates permite una
medida mas precisa y consistente de la tension
que los métodos tradicionales. Sin embargo,
no siempre son exactos los resultados, ya que
numerosos factores pueden afectar la precision
de la lectura. Pero recuerde que los métodos
tradicionales, como el método por fuerza de
deflexion o por alargamiento ofrecen tan sélo
resultados aproximados.

Las siguientes sugerencias le ayudaran a obtener
resultados fiables con el tensimetro sénico de
Gates:

» Después de haber introducido las cifras
correctas en el dispositivo, haga por lo menos
tres mediciones para asegurar la coherencia
de los resultados. Esto garantizara que los
parasitos no perturben la lectura.

» Al medir la tension de correas sincronas, utilice
ramales que sean 20 veces mas largos que el
paso de la correa. Usar ramales mas cortos
puede producir valores de tensiéon superiores
a la tension real debido a la rigidez transversal
de la correa.

* Eltensimetro no puede medir por debajo de una
tension determinada, que depende del tipoy la
seccion de la correa. Los valores minimos de
tension para todas las secciones se encuentran
en los manuales de célculo de Gates o se
pueden obtener a través de nuestros ingenieros
de aplicaciones. Evite medir tensiones por
debajo de los valores minimos recomendados,
ya que el tensimetro indicara “ERROR"/“Error-
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Re-measure” o mostrara resultados erréneos.

» Antes de medir la tensién de instalacion, haga
girar manualmente la transmisién un par de
veces para que la correa se posicione bien en
las poleas y que la tension se iguale. Al rotar
las poleas, factores como la excentricidad
de las poleas o la variacion de la correa o de
las gargantas pueden influir en la tension de
la correa. Si advierte que al girar la tension
cambia de manera significativa, determine el
promedio de los valores minimos y maximos
para estimar un promedio. Si la tension entre
2 ramales difiere mas de un 30%, igualelos y
mida de nuevo.

El viento puede afectar la mediciéon porque
causa parasitos. Al medir en un espacio con
corrientes de aire, proteja el sensor del viento
o utilice un protector de micréfono.

Para medir la tension de las correas sincronas
con refuerzo de acero o en lugares ruidosos
o con viento se deberia utilizar un sensor de
induccion (opcional). El sensor de induccién
usa un campo magnético en vez de ondas
sonoras.

Si se utiliza un método especifico para medir
la tensién en una aplicacion particular y que el
tensimetro solo sirve para controlar las tensiones
obtenidas, use el modo de visualizacion de la
frecuencia en vez de mostrar un valor de tension
absoluto. Las frecuencias de vibracion para las
condiciones minimas/maximas de tension se
pueden medir de tal manera que los técnicos/
ensambladores pueden controlar si la tension
de instalacién de la correa esta dentro de los
limites aceptables.

7. Recalibrado para
correas no estandar

Al medir la tension de correas especificas (p.ej.
con espesor adicional, materiales especiales),
obtendra resultados inexactos si utiliza los
valores de peso/unidad de las correas estandar.
En este caso, se puede recalibrar el dispositivo.
La correa se puede colocar sobre un soporte
con una longitud del ramal conocida, bajo un
rango de tensiones determinado (por €j., puede
usar pesos colgantes). Haciendo una serie de
mediciones bajo diferentes tensiones, podra
comparar los datos de frecuencia con los datos
de tensién. Convierta estos datos en un grafico
0 una ecuacion para calcular correctamente la
correlacion de tensiones en base a las frecuencias
producidas por las vibraciones del ramal. Los
datos de este tipo seran propios de cada
aplicacion y no se pueden usar en transmisiones
con otras longitudes del ramal. Es posible que los
resultados no sean lineales. Por eso, es preferible
medir la tension de correas no estandar en el
modo de visualizacion de la frecuencia en vez
de utilizar un nuevo valor de peso/unidad para
obtener la tension en Newton.

8. Resumen de las
caracteristicas

* Altura 160 mm x profundidad 26 mm x anchura
59 mm

* Pilas: 2 x AAA

» Apropiado para correas acanaladas, correas
trapezoidales y correas sincronas
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* Limites de frecuencia: de 10 Hz a 5.000 Hz

» Exactitud de medicién: + 1%

 Pantalla LCD con retroiluminacién

» Permite pantalla doble (Newton y/o Hz)

» Sensor flexible

» Sensor de cable, sensor de induccion y
oscilador disponibles bajo pedido

» Almacena constantes de peso, anchura y
longitud del ramal para veinte sistemas de
transmision diferentes

* La funcién de ajuste automatico neutraliza los
ruidos de fondo

» Sin pérdidas de energia ya que se apaga
automaticamente después de cinco minutos de
inactividad

» Conformidad CE

* iNUEVO! Cumple RoHS: el dispositivo cumple
la Directiva Europea (2002/95/EC) de restriccion
del uso de ciertas sustancias peligrosas en
equipamientos eléctricos y electronicos

Nota: Si utiliza el tensimetro 507C con el
sensor de induccién, el rango de mediciones se
limita a 10 Hz-1000 Hz.

9. Accesorios

opcionales

» Sensor de cable - Ref. 7420-00206. El sensor
de cable se utiliza para medir tensiones a cierta
distancia del tensimetro.

» Sensor de induccion - Ref. 7420-00212.
Recomendado para condiciones ruidosas y
con viento y para la medicion de correas con
refuerzo de acero.

» Oscilador - modelo U-305-OS1 - Ref.

7420-00205.
Este oscilador se puede utilizar para las pruebas
de los tensimetros 507C. El oscilador genera
5 tipos de oscilaciones (ondas sinusoidales):
25, 90, 500, 2000 y 4000 Hz. La exactitud de
medicion es de 0,1% o incluso menor.

10. Garantia y servicio

Gracias por haber elegido el tensimetro sénico
de Gates. Gates garantiza el funcionamiento
correcto del dispositivo durante un afio (o seis
meses para los sensores) a partir de la fecha
de compra, y reparara gratuitamente todos los
defectos debidos a Gates durante este periodo.
Para la reparacion/la certificacion, contacte con
su representante de ventas.

11. Peso/unidad de
la correa

Tabla de conversion

Ib, x 4,4482 = N N x 0,2248
Ib, x 0,4536 = kg, kg, x 2,2046
N x 0,1020 = kg, kg, x 9,8067
Ib,
N

Kg,
pulgadas x 25,4000 = mm

mm x 0,0394 = pulgadas
mm = milimetros

Ib,
Ib,

libras
Newton
kilogramos

_d)?
Longitud del ramal = CcD?- %
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Donde:
CcD
D
d

distancia entre ejes (mm)
diametro de la polea grande (mm)
diametro de la polea pequena (mm)

Nota: Los pesos/unidad se utilizan sélo para

las correas

estandar. Las construcciones no

estandar pueden dar resultados erréneos y
pueden requerir pesos/unidad especiales o
procedimientos de calibrado especiales.

Correas sincronas

Correas sincronas PowerGrip®

(gramos por metro de longitud por milimetro de

ancho)

MXL (0,080”) - 1,3

XL (0,200”) - 2,4

L (0,375") - 3,2

H (0,500”) - 3,9

XH (0,875”) - 11,3

XXH (1,257 - 14,9

Twin Power® XL - 1,9

Twin Power® L - 3,2

Twin Power® H - 4,6

Correas PowerGrip® HTD®

3M (3 mm) - 2,4

5M (5 mm) - 3,9

8M (8 mm) - 6,2

14M (14 mm) - 9,9

20M (20 mm) - 12,8

Twin Power® 3M - 2,7

Twin Power® 5M - 4.6

Twin Power® 8M - 7,2

Twin Power® 14M - 12,3

Correas PowerGrip® GT3

GT32MGT (2 mm) - 1.4

GT3 3MGT (3mm) - 2,8

GT35MGT (5mm) - 4,1

GT3 8MGT (8 mm) - 5,8

GT3 14MGT (14 mm) - 9,7

Correas Poly Chain® GT2

8MGT (8 mm) - 47

14MGT (14 mm) - 7,9

Correas Gates SynchroPower®

T2.5 - 1,4

T5 - 2,3

T10 - 4.4

AT5 - 34

AT10 - 5,7

DLT5 - 2,3

DL T10 - 4,5

Correas Long Length

Poly Chain® GT2

8MGT - 4,7

14MGT - 7,9

PowerGrip® GT Acero Fibra
de vidrio

3MR - 2,76 2,29

5MR - 4,48 3,76

8MR - 7,40 5,40

PowerGrip® HTD® Acero Fibra
de vidrio

3M - 2,76 2,29

5M - 4,48 3,76

8M - 6,52 5,40

14M - 13,20 9,60
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PowerGrip® Acero

XL - 3,05
L - 4,04
H - 5,15
Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3
AT10 - 5,6
AT20 - 9,95
T5 - 2,2
T10 - 5,6
T20 - 7.4
XL - 2,1
L - 3,5
H - 3,9
XH - 10,5
HTD® 5M - 3,8
HTD® 8M - 5,0
HTD® 14M - 10,7
STD 5M - 3,8
STD 8M - 5,0
ATL5 - 3,6
ATL10 - 55
ATL20 - 13,0

Fibra
de vidrio
2,32
3,16
5,76

Nota: Para una correa trapezoidal simple,
introduzca 1 canal/ramal y el peso/unidad
‘por correa”. Para la medicién de una correa
de canales o ramales multiples, introduzca el

numero de canales o ramales y los
pesos/unidad “por canal/ramal”.

Correas trapezoidales

Correas trapezoidales Polyflex®

(gramos/m/correa o ramal)

3M simple - 4,2 / correa

5M simple - 11,2 / correa
7M simple - 27,5/ correa
11M simple - 56,1/ correa
3M-JB 4.5 [ ramal

5M-JB - 13,1/ ramal
7M-JB - 34,3 / ramal
11M-JB - 74,0 / ramal

Correas Micro-V®
(gramos/m/canales)

H Seccion - 5,9/ canal

J Seccién - 8,4 / canal

K Seccién - 20,0/ canal
L Seccion - 30,9/ canal
M Seccién - 124,1 / canal

Correas Hi-Power®

z - 70
A - 126
B - 211
o} - 373
D - 721
E - 1031
Correas Super HC®

SPz - 75
SPA - 137
SPB - 227
SPC - 413
8V - 616
Correas Super HC® MN
SPz - 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 3135

= X



Correas Quad-Power® Il

XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 328,5
Correas PowerBand®

9J - 107
15J - 258
SPB - 284
SPC - 445
8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Nota: Para las correas PowerBand® el resultado
aparece en g/m/ramal.

VulcoPower™

z - 65,1
A - 110
B - 171,5
c - 319,7
VulcoPlus™

SPz - 79,5
SPA - 115,5
SPB - 178
SPC - 369,7
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Bedankt voor de aankoop van de
spanningsmeter van Gates. Lees
deze handleiding aandachtig
zodat u de meter optimaal kunt
gebruiken.

1. Belangrijke
waarschuwingen!

» Laat de meter nooit vallen. ledere schok
kan het toestel beschadigen.

* Demonteer het toestel niet.

» Gebruik het toestel niet in ruimtes met
brand- of explosiegevaar.

» Vermijd contact met water, oplosmiddelen
of andere vloeistoffen.

» Laat de meter niet rondslingeren in een
stoffige omgeving.

» Laat de meter nooit op te warme plaatsen
achter, zoals in de auto of in direct
zonlicht.

» Gebruik geen vluchtige oplosmiddelen om
het toestel te reinigen.

* Trek nooit te hard aan één van beide zijden
van de sensorarm (microfoon).

* Buig de flexibele sensorarm (microfoon)
nooit op minder dan 20 mm (3/4 duim) van
de uiteinden. De buisvormige constructie
mag niet scherp worden gebogen.
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2. Onderdelen
van de 507C-meter

8
9

2
10

3

4
11

5

6
12

7
13

1 - Aansluiting sensor
2 - Schakelaar

3 - Eenheidsgewicht

4 - Riembreedte

5 - “Up”-toets

6 - “Down’-toets

7 - Frequentiegebied

8 - Verlicht LCD-scherm
9 - Meten
10 - Spanlengte

11 - Frequentie/spanning
12 - Gegevensselectie

13 - Batterijen
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3. Gebruiksaanwijzing
van de 507C-meter

De sonische spanningsmeter maakt een
contactloze, eenvoudige en precieze meting van
de riemspanning mogelijk door de analyse van
geluidsgolven. De geluidsgolf is specifiek voor
elke aandrijving en wordt opgewekt door de riem
te laten trillen. De sensor vangt de geluidsgolf op.
De processor verwerkt het signaal van de sensor
en geeft de riemspanning digitaal weer.

Bevestig de sensor

Zowel het mannelijke als het vrouwelijke
verbindingsstuk hebben een inkeping. Breng
beide inkepingen in lijn met elkaar en druk de
verbindingsstukken naar elkaar toe. Om de
sensor terug los te maken, schuift u de kraag naar
de sensor toe en ontkoppelt u de sensor.

Zet de meter aan

Druk op de schakelaar (“Power”) en het LCD-
scherm toont het nummer van de huidige
databank. Om dit te veranderen, zie hoofdstuk
“Opslaan en opzoeken van gegevens”.

Bereken het eenheidsgewicht

- 0000 s

(Gram per meter lengte per millimeter breedte
- gebruik de factoren op pagina’s 58-59-60).

De waarde moet tussen 000,1 en 999,9 g/m/mm
liggen. Druk op de toets “Mass” en voer de
waarde in op het toetsenbord. Zorg ervoor dat
de komma op de juiste plaats staat. Hebt u een
fout gemaakt, druk dan opnieuw op “Mass” en de
cursor keert terug naar zijn originele positie.

Voer de riembreedte of
het aantal ribben in

=000 ]

De breedte moet tussen 000,1 en 999,9 mm
liggen. U kunt ook het aantal ribben invoeren.
Voor synchrone riemen voert u de breedte in
millimeter in, voor alle V-riemen het aantal ribben.
Voer alleen het aantal ribben in van de riem
waarop u de meting uitvoert.

Voer de spanlengte in

s (000

De spanlengte moet tussen 0001 en 9999 mm
liggen. De spanlengte is de afstand tussen de
contactpunten van de riem op de tandwielen/
schijven. Deze afstand kan direct worden
gemeten of kan worden berekend met de
onderstaande formule. Een berekening geeft de
beste resultaten.

Spanlengte = , _d)2
CcD2?- (D 4d)

Waarbij:
CD = asafstand (mm)
D = diameter van de grote schijf (mm)
d = diameter van de kleine schijf (mm)

o
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Opslaan en opzoeken
van gegevens

Gewichts-, breedte- en spanlengteconstanten
kunnen opgeslagen worden voor 20 verschillende
aandrijfsystemen. Druk op “Select” om de 20
geheugenregisters te doorlopen of druk een
nummer tussen 0 en 19 in en voer dan de
waarden van de riemconstanten in. Nadien kuntu
de riemconstanten gemakkelijk opvragen met een
druk op “Select” en het nummer dat overeenkomt
met het geheugenregister.

Meten

Druk op “Measure” en het groene LED-lampje
springt aan. Het zal knipperen tot de sensor een
signaal ontvangt. Tik zachtjes op de riemspan
zodat de riem gaat trillen. Houd de sensor
ongeveer 1 cm (0,4 duim) of minder van de
riem, zolang de sensor de riem maar niet raakt.
Het groene lampje gaat uit als de sensor een
signaal heeft ontvangen en blijft ongeveer 1,5
seconde uit. De gemeten spanning verschijnt, de
meter piept drie keer en het groene LED-lampje
springt weer aan en blijft aan tot de sensor een
ander signaal ontvangt. Als de riemspanning of
-frequentie niet gemeten kan worden, springt het
rode LED-lampje aan.

Spanning

T= DDDDDD kg of Ib of N

De spanning kan worden weergegeven in
kilogram, pond en Newton. U doet dit als volgt:

Als het toestel uitgeschakeld is, druk dan
tegelijkertijd op “0”, “9” en “Power”. U kunt dan
de eenheden kiezen door op “Select” te drukken.
Druk opnieuw op “Power” om terug te keren naar
de normale positie.

Frequentie

~-[J000.0x

Druk op “Hz” om de frequentiewaarde te zien.
Wanneer u nogmaals op “Hz” drukt, verschijnt
opnieuw de spanningswaarde.

Wanneer u driemaal op “Hz” drukt, verschijnen
de meetwaarden in Newton en Hz.

Metingsfouten

Als de riemspanning of -frequentie niet gemeten
kan worden, springt het rode LED-lampje aan.
Is er iets fout, dan verschijnt “ERROR”. Meet
opnieuw tot de spanning wordt weergegeven. Als
u het geheugen niet gebruikt, verschijnt er na drie
metingen “ERROR”. Zet de spanningsmeter uit
en weer aan om verder te meten.

Als de dubbele weergave wordt gebruikt
(Newton - Hz), dan wordt de eenheid waarvoor
geen waarde kan worden aangegeven, aangeduid
met een stippellijn.

Frequentiegebied

Het standaardfrequentiegebied ligt tussen 10
en 500 Hz. Het frequentiegebied kan gewijzigd
worden. Druk een seconde of langer op de
“0”-knop. De frequentiegebieden LOW
(10-60 Hz), STANDARD of HIGH (500-5000 Hz)
worden weergegeven. Kies een gebied met de
UP- of DOWN-toets en druk op MEASURE.
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Achtergrondgeluid

Met deze meter hoeft u het achtergrondgeluid niet
meer uit te schakelen. Dit gebeurt automatisch
zodra u de meter aanzet. Als u de meter
aanzet zonder de sensor, zal hij een maximale
gevoeligheid vertonen.

4. Werkingsprincipe
van de sonische
spanningsmeter

Wanneer een riem een impuls ontvangt, begint
hij eerst op alle mogelijke manieren te trillen.
De hogere trillingsfrequenties nemen echter
veel sneller af dan de grondfrequentie. Dit geeft
een continue sinusoidale curve eigen aan een
specifieke riemspanning. Zie grafiek.

2 T T T T T T
b 3MGT - PowerGrip® GT3
Riembreedte 9 mm

Wijzigingen in geluidsdruk
o

2

Tijd (milliseconde)
Trillingsvariatie in een synchrone riem

Met een microcomputer hebben we een manier
ontwikkeld om de natuurlijke trillingsfrequentie
van een riem te bepalen. Aan de hand van
deze methode kan de frequentie van de curve
gemakkelijk worden bepaald.

Het nieuwe systeem gebruikt speciale sensors
om de vorm van de trillingscurve van de riem
te bepalen. Deze sensors maken metingen en
sturen de gegevens door naar de microcomputer
in de sonische spanningsmeter. Daar worden ze
verwerkt en geconverteerd naar een natuurlijke
frequentie. Om de riemspanning te berekenen,
past de sonische spanningsmeter de “theorie
over de transversale trilling bij snaren” toe.
Om de meter te kunnen gebruiken, moet u het
eenheidsgewicht, de spanlengte en de breedte
van de riem invoeren.

Formule: T=4xS2x M x W x f2x 10°

Waarbij:
T = riemspanning (Newton)
S = te meten spanlengte (mm)
M = eenheidsgewicht van de riem
(g/m/mm)
f = natuurlijke frequentie van de riem (Hz)
W = riembreedte (mm)

In tegenstelling tot snaren, hebben riemen een
zekere dwarsstijfheid. Daardoor kunnen de
spanningswaarden die de meter registreert iets
hoger liggen dan de werkelijke riemspanning,
afhankelijk van de werkomstandigheden die de
dwarsstijfheid veroorzaken. Als u de werkelijke
riemspanning nauwkeuriger wil meten, kan een
eenvoudige kalibreringstest noodzakelijk zijn.
Voor kalibreren van riemen, zie sectie “Kalibreren
van niet-standaardriemen”.
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5. Montagespanning
van de riem

Een correcte montagespanning is van essentieel
belang voor een optimale en betrouwbare
werking van aandrijvingen met V- en synchrone
riemen. De correcte montagespanning van een
riem of een stel riemen, is afhankelijk van de
geometrie en de belasting van de aandrijving
en moet worden berekend. In al onze
ontwerphandboeken wordt besproken hoe
u de riemspanning moet berekenen. Om te
bepalen welke spanning u het best gebruikt bij
specifieke aandrijvingstoepassingen, moet u het
juiste ontwerphandboek raadplegen of Gates’
ingenieurs contacteren.

De volgende ontwerphandboeken zijn

beschikbaar:

» Poly Chain® GT2 ontwerphandboek (E/20109)

* Ontwerphandboek voor V-riemen (E/20070)

» Ontwerphandboek voor synchrone riemen
(E/20099)

 Long Length ontwerphandboek (E/20065)

* DesignFlex® (E/20098)

6. Tips voor het gebruik
van de sonische
spanningsmeter

Gates’ sonische spanningsmeter meet de
riemspanning nauwkeuriger dan de traditionele
methodes. U mag er echter niet van uitgaan dat
alle resultaten steeds exact zijn. Er zijnimmers tal
van factoren die de nauwkeurigheid van de meter
kunnen beinvioeden. Denk er wel aan dat de
traditionele methodes, zoals kracht/doorbuiging
of riemrek slechts een benaderend resultaat
opleveren.

Wij raden u aan de volgende richtlijnen te volgen
om een zo nauwkeurig mogelijk resultaat van
Gates’ sonische spanningsmeter te verzekeren:

» Nadat u de cijfers hebt ingebracht, voert u
ten minste drie metingen uit die elk hetzelfde
resultaat opleveren. Zo bent u er zeker van
dat de meter geen verkeerde spanning geeft
omwille van het achtergrondgeluid.

» Als u de spanning meet bij een synchrone
riem, gebruik dan spanlengtes die twintig
maal langer zijn dan de steek van de riem. Bij
kortere spanlengtes kunt u spanningswaarden
verkrijgen die hoger liggen dan de werkelijke
waarde als gevolg van de dwarsstijfheid van
de riem.

* De spanningsmeter meet pas vanaf een bepaalde
spanningswaarde. Dit is afhankelijk zowel van
het riemtype als het riemprofiel. De minimum
aanbevolen montagespanning voor elke riem
kunt u terugvinden in de ontwerphandboeken
of aanvragen bij Gates’ ingenieurs. Vermijd
het meten van spanningswaarden lager dan
de minimum aanbevolen waarden. Indien u
dit toch doet, kan de meter “ERROR”/“Error-
Re-measure” weergeven of onnauwkeurige
resultaten geven.

Bij het meten van de montagespanning draait
u de aandrijving een paar keer manueel rond
zodat de riem zich goed in de schijfgroeven
kan nestelen en de spanning gelijkmatig
wordt verdeeld. Bij draaiende tandwielen en
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schijven kunnen factoren zoals excentriciteit
van de schijven, riem- en schijfgroefafwijkingen,
enz. de riemspanning beinvioeden. Als de
riemspanning tijdens de werking aanzienlijk
verandert, bereken dan het gemiddelde van de
laagste en de hoogste waarden om een nauw-
keurige meting te bekomen. Als het verschil
tussen twee riemspannen groter is dan onge-
veer 30%, pas dit dan aan en meet opnieuw.

De wind kan voor problemen zorgen. Wind
kan overdreven achtergrondgeluid veroorzaken
zodat de meter minder nauwkeurig werkt.
Bescherm daarom de sensor of scherm de
microfoon af met een windscherm.

Wilt u de spanning meten van staalversterkte
synchrone riemen of meten in luidruchtige
of winderige omgevingen, gebruik dan de
optionele inductieve sensor. Zo behaalt u een
optimaal resultaat. De inductieve sensor werkt
met magnetische velden in plaats van met
geluidsgolven.

Als een specifieke werkwijze wordt gevolgd om
de riemspanning in een bepaalde toepassing te
bepalen en als de meter enkel wordt gebruikt
om de verkregen spanning te controleren, dan
kunt u beter de frequentiemodus gebruiken in
plaats van een absolute spanningswaarde te
tonen. De trillingsfrequenties voor de minimale
en maximale spanningsvoorwaarden kunnen
zodanig worden gemeten dat de monteurs/
technici de meter kunnen gebruiken om te
controleren of de montagespanning van de riem
al dan niet binnen een aanvaardbaar spectrum
ligt.

7. Kalibreren van niet-
standaardriemen

Als u bij het meten van speciale riemen (extra
dikke versterking, alternatieve materialen, etc.)
eenheidsgewichten voor standaardriemen
gebruikt, kan dat minder nauwkeurige resultaten
opleveren. In dat geval kan een eenvoudige
kalibreringsprocedure worden gebruikt. Plaats
de riem tussen een spanklem en laat hem
verschillende spanningen ondergaan (u kunt
daarbij hanggewichten gebruiken). Door de
frequentie onder verschillende spanningen
te meten, kunt u frequentiegegevens met
spanningsgegevens vergelijken. Zetde gegevens
dan om in een grafiek of in een formule om de
opgemeten frequentie in nauwkeurige spanningen
om te rekenen. Deze gegevens verschillen voor
iedere toepassing en kunnen niet worden gebruikt
voor aandrijvingen met andere spanlengtes. De
resultaten zijn niet altijd lineair. Daarom kunt
u best de spanning van niet-standaardriemen
meten aan de hand van de frequentie in plaats
van een fictief eenheidsgewicht van de riem af
te leiden om zo de absolute spanningswaarde
te meten.

8. Kenmerken

* Hoogte 160 mm x diepte 26 mm x breedte 59
mm

* Batterijen: 2 x AAA

» Geschikt voor geribde riemen, V-riemen en
synchrone riemen

* Frequentiegebied: 10 Hz tot 5.000 Hz

» Nauwkeurigheid van de meting: + 1%

* Verlicht LCD-scherm
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* Dubbele weergave mogelijk (Newton en/of
Hz)

* Flexibele sensor

» Koordsensor, inductieve sensor en oscillator

verkrijgbaar op aanvraag

Slaat gewicht-, breedte- en spanlengteconstanten

op voor twintig verschillende aandrijvingen

Automatische uitschakeling van het

achtergrondgeluid

Schakelt automatisch uit na vijf minuten

inactiviteit en werkt dus energiebesparend

CE gecertifieerd

NIEUW! RoHS conform: het toestel voldoet

aan de Europese Richtlijn (2002/95/EC)

betreffende de beperking van het gebruik van

bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische en

elektronische apparaten

Opmerking: Als u de 507C gebruikt met de
inductieve sensor, dan is het meetgebied
beperkt tot 10-1000 Hz.

9. Optionele

accessoires

» Koordsensor - Productnummer 7420-00206.
Gebruik de koordsensor als u spanning op een
afstand van de sonische spanningsmeter wilt
meten.

Inductieve sensor - Productnummer
7420-00212. Aanbevolen voor luidruchtige of
winderige omgevingen en voor het meten van
staalversterkte riemen.

Oscillator - model U-305-OS1 - Productnummer
7420-00205.

Deze speciale oscillator wordt gebruikt
voor de frequentietests van de 507C-meter.
Deze oscillator genereert 5 types trillingen
(sinuslijnen): 25, 90, 500, 2000 en 4000 Hz. Hij
is nauwkeurig tot 0,1% of zelfs lager.

10. Garantie en service

Wij danken u omdat u voor Gates’ sonische
spanningsmeter heeft gekozen. Gates geeft
één jaar garantie voor de meter en zes maanden
voor de sensors vanaf aankoopdatum en zal
gedurende die periode alle defecten waarvoor
het bedrijf verantwoordelijk is, gratis herstellen.
Voor herstellingen/certificatie neemt u best
contact op met uw verkoopsverantwoordelijke.

11. Berekening van de

eenheidsgewichten

Conversietabel
Ib, x 4,4482 = N N x0,2248 = Ib,
Ib, x 0,4536 = kg, kg, x 2,2046 = Ib,
N x 0,1020 = kg, kg, x 9,8067 = N
Ib, = pondkracht
N = Newton
Kg, = kilogramkracht

duim x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = duim
mm = millimeter
D -d)?
CD2?- (_
4

Spanlengte =

Waarbij:
CD
D
d

asafstand (mm)
diameter van de grote schijf (mm)
diameter van de kleine schijf (mm)
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Opmerking: De eenheidsgewichten gelden

enkel voor riemen in voorraad. Niet-

standaardriemen kunnen onnauwkeurige

resultaten opleveren en speciale

eenheidsgewichten of kalibreringsprocedures

vereisen.

Synchrone riemen

PowerGrip®

(gram per meter lengte per millimeter breedte)
MXL (0,080”) - 1,3
XL (0,200") - 2,4
L (0,375") - 3,2
H (0,500") - 3,9
XH (0,875") - 11,3
XXH (1,25") - 14,9
Twin Power® XL - 1,9
Twin Power® L - 3,2
Twin Power® H - 4.6
PowerGrip® HTD®

3M (3 mm) - 2,4
5M (5 mm) - 3,9
8M (8 mm) - 6,2
14M (14 mm) - 9,9
20M (20 mm) - 12,8
Twin Power® 3M - 2,7
Twin Power® 5M - 4,6
Twin Power® 8M - 7,2
Twin Power® 14M - 12,3
PowerGrip® GT3

GT32MGT (2 mm) - 1,4
GT3 3MGT (3mm) - 2,8
GT3 5MGT (5 mm) - 4,1
GT3 8MGT (8 mm) - 5,8
GT3 14MGT (14 mm) - 9,7
Poly Chain® GT2

8MGT (8 mm) - 4,7
14MGT (14 mm) - 7,9
Gates SynchroPower®
T2.5 - 1,4
T5 - 2,3
T10 - 4,4
AT5 - 3,4
AT10 - 57
DLT5 - 2,3
DL T10 - 4,5

Long Length
Poly Chain® GT2

8MGT - 4,7
14MGT - 7,9
PowerGrip® GT Staal

3MR - 2,76

5MR - 4,48

8MR - 7,40

PowerGrip® HTD® Staal

3M - 2,76

5M - 4,48

8M - 6,52

14M - 13,20

PowerGrip® Staal
XL - 3,05

L - 4,04

H - 5,15

Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3
AT10 - 5,6
AT20 - 9,95
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Glasvezel
2,29
3,76
5,40

Glasvezel
2,29
3,76
5,40
9,60

Glasvezel
2,32
3,16
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T5 - 2,2

T10 - 5,6
T20 - 7.4
XL - 2,1
L - 3,5
H - 3,9
XH - 10,5
HTD® 5M - 3,8
HTD® 8M - 5,0
HTD® 14M - 10,7
STD 5M - 3,8
STD 8M - 5,0
ATLS5 - 3,6
ATL10 - 5,5
ATL20 - 3,0

Opmerking: Voer voor een enkelvoudige V-riem
1 rib plus het eenheidsgewicht “per riem” in. Bij
een riem met meerdere ribben voert u het aan-
tal ribben in en het eenheidsgewicht “per rib”.

V-riemen
Polyflex®
(gram/m/riem of rib)
3M enkelvoudig - 4,2 [ riem
5M enkelvoudig - 11,2 / riem
7M enkelvoudig - 27,5 [ riem
11M enkelvoudig - 56,1/ riem
3M-JB - 4,5/rib
5M-JB - 13,1 /rib
7M-JB - 34,3 /rib
11M-JB - 74,0/ rib
Micro-V®
(gram/m/rib)
Profiel H - 5,9/rib
Profiel J - 8,4 /rib
Profiel K - 20,0/ rib
Profiel L - 30,9 /rib
Profiel M - 124,1 / rib
Hi-Power®
Z - 70
A - 126
B - 211
C - 373
D - 721
E - 1031
Super HC®
SPz - 75
SPA - 137
SPB - 227
SPC - 413
8V - 616
Super HC®*MN
SPz - 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 313,5
Quad-Power® Il
XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 328,5
PowerBand®
9J - 107
15J - 258
SPB - 284
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SPC - 445

8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Opmerking: Voor PowerBand® wordt het
resultaat gegeven in g/m/rib.

VulcoPower™

z - 65,1
A - 110
B - 171,5
C - 319,7
VulcoPlus™

SPZ - 79,5
SPA - 115,5
SPB - 178
SPC - 369,7
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Manuale d’uso per il
tensiometro sonico
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Grazie per aver acquistato il
tensiometro sonico Gates.
Leggete attentamente il presente
manuale per approfittare di
tutte le possibilita che questo
tensiometro vi offre.

1. Avvertenze
importanti!

* Non lasciar cadere lo strumento. Ogni urto
puo danneggiarlo.

* Non smontare l'unita.

* Non mettere I'unita in un luogo ove
possano verificarsi incendi o esplosioni.

« Evitare il contatto con acqua, solventi o altri
liquidi.

* Non lasciare lo strumento in un ambiente
polveroso.

* Non esporre lo strumento al calore, come,
per esempio, in una macchina o sotto la luce
solare diretta.

* Non utilizzare solventi volatili per pulire lo
strumento.

* Non tirare il cavo del sensore (microfono)
da nessun capo.

* Non piegare il ramo flessibile del sensore
(microfono) a meno di 20 mm (3/4”) dalle
estremita. La costruzione tubolare non
sopporta di essere piegata ad un angolo
acuto.
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2. Componenti del
tensiometro 507C

1 8
9

2
10

3

4
1"

5

6
12

7
13

1 - Connettore del sensore

2 - Interruttore acceso-spento
3 - Massa per unita della cinghia
4 - Larghezza della cinghia

5 - Pulsante “Up”

6 - Pulsante “Down”

7 - Pulsante gamma frequenza
8 - Schermo retroluce LCD

9 - Misura
10 - Lunghezza del braccio

11 - Frequenza/tensione
12 - Selezione dei dati
13 - Batterie
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3. Funzionamento del
tensiometro 507C

Il tensiometro sonico consente una misurazione
della tensione d’installazione semplice ed
accurata, senza contatto, semplicemente
mediante I'analisi dellonda sonica, legata alla
funzione della cinghia . L’'onda sonica, generata
dando un colpetto alla cinghia ferma, viene
catturata dal sensore, elaborata da un computer
per poi esprimere la tensione della cinghia su un
display digitale.

Attaccare il sensore

Ogni connettore maschio e femmina ha un intaglio
sulla superficie. Allineare gli incavi e spingere
insieme i due connettori. Per scollegarli trattenere
la fascetta verso il sensore e estrarre.

Accendere il tensiometro

Premendo il tasto “Power” il numero di memoria
dei dati apparira sullo schermo. Per cambiare,
consultate il capitolo “Memorizzazione e recupero
dei dati”.

Registrare la massa per unita
della cinghia

+-[00. Oor

(Grammi per metro di lunghezza per millimetro
di larghezza — registrare i fattori indicati alle
pp. 70-71-72).

Si possono registrare dati fra 000,1 e
999,9 g/m/mm. Premete il tasto “Mass” e
registrate le cifre coi tasti. Assicuratevi che |
decimali siano nella posizione corretta, se i dati
non sono corretti, premete “Mass” di nuovo per
azzerare.

Registrare la larghezza o il
numero di strie/cinghie collegate

w0000

Si possono registrare dati fra 000,1 e 999,9 mm
oppure il numero di cinghie o strie. Per una
cinghia sincrona occorre registrare la larghezza
in millimetri. Per una cinghia Micro-V® bisogna
registrare il numero di strie. Per una cinghia
Polyflex® JB™ si deve registrare il numero di
cinghie (collegate). Registrare soltanto il numero
di cinghie o strie per la cinghia in prova.

Registrare la lunghezza del
braccio

- 0000

Si possono registrare dati fra 0001 e 9999 mm.
La lunghezza del braccio rappresenta la distanza
fra i punti di contatto di due pulegge (dentate)
adiacenti. Questa distanza puo essere misurata
direttamente, oppure puo essere calcolata con la
formula indicata qui sotto. Calcolare lalunghezza
del braccio da i migliori risultati.

Lunghezza del braccio = CD2-

Dove:

CD = interasse (mm)

D = diametro della puleggia maggiore (mm)
d = diametro della puleggia minore (mm)
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Memorizzazione e recupero dei
dati

Si possono memorizzare i dati di massa,
larghezza e lunghezza del braccio per 20
trasmissioni differenti. Premere il tasto “Select”
per percorrere i 20 registri nella memoria oppure
premere una cifra da 0 a 19, e poi registrare i
valori dei costanti per la cinghia in questione.
Allora, si possono ritrovare i dati per una certa
trasmissione premendo il tasto “Select” e la cifra
che corrisponde al registro nella memoria.

Misura

Premendo il tasto “Measure” la luce verde
comincia a lampeggiare, finché il sensore riceve
un segnale. Colpire leggermente il braccio della
cinghia per farlo vibrare. Tenere il piccolo sensore
vicino alla cinghia: ad 1 cm (0,4 pollici) circa, o
anche piu vicino, ma senza che la cinghia tocchi
il sensore. Una volta che il sensore ha ricevuto
un segnale, la luce si spegne e rimane spenta per
+1,5 secondi. Allora, la tensione misurata appare
sullo schermo, il tensiometro suona tre volte e la
luce verde si accende di nuovo e rimane accesa
finché il tensiometro riceve un altro segnale. Sela
tensione o la frequenza non puo essere misurata,
la luce rossa si accende.

Visualizzazione della tensione

00000, Orsorwer

La tensione pud essere espressa in chilogrammi,
libbre o Newton. Si pud passare da un’unita di
misura all’altra seguendo queste istruzioni:

Ad apparecchio spento, premete i tasti “0”, “9” e
“Power” allo stesso tempo. Poi si pud passare
da un’unita all’altra premendo il tasto “Select”
finché l'unita desiderata appare sullo schermo,
quindi premete il tasto “Power” un’altra volta per
tornare al modo normale.

Visualizzazione della frequenza

(0000

Premete il tasto Hz per vedere il valore misurato
per la frequenza.

Premendo lo stesso tasto di nuovo, si torna al
modo “tensione”.

Se il tasto Hz viene premuto una terza volta,
viene visualizzata una doppia indicazione in
Newton e Hz.

Errore di misurazione

Se non si pud misurare la tensione o la frequenza
si accende una luca rossa. Se vi € un errore
di misurazione appare sul display la scritta
“ERROR”. In tal caso, occorre ripetere la
misurazione finché appare il valore di tensione.
Non € necessario premere nuovamente il tasto
“Measure”. Se la memoria non viene utilizzata,
dopo tre misurazioni, appare la scritta “ERROR”
sul display. Spegnere e riaccendere il tensiometro
per continuare la misurazione.

Se si usa la doppia visualizzazione (Newton - Hz),
I'unita per la quale non puo essere visualizzato un
valore apparira come una linea punteggiata.
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Il campo di frequenza

La gamma di frequenza standard selezionata &
10-500 Hz. E possibile cambiare la gamma di
frequenza. Tenere premuto il pulsante “0” per un
secondo o piu. Saranno visualizzate le gamme
di frequenza LOW (10-60 Hz), STANDARD o
HIGH (500-5000 Hz). Scegliere una gamma
con il pulsante UP o DOWN e determinare con
“MEASURE”.

Rumore di fondo

Non bisogna fare nessun aggiustamento con
questo tensiometro. | rumori di fondo sono
automaticamente eliminati quando si preme il
tasto “Power”. Accendendo il tensiometro senza
che il sensore sia fissato, I'apparecchio avra una
sensibilita massima.

4. Concetto di
funzionamento del
tensiometro sonico

Quando si tocca la cinghia, questa oscilla in vari
modi di vibrazione, ma i modi di frequenza piu
alti decadono piu velocemente rispetto al modo
fondamentale. Cio é rappresentato da una
curva sinusoidale connessa con una tensione di
cinghia specifica. Fate riferimento allo schema
qui sotto.

N

3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm di larghezza

Modifiche nella pressione delle
onde sonore
o

3
N

0 80
Tempo (millisecondi)

Variazione dell’'oscillazione in una cinghia sincrona

Utilizzando un microcomputer abbiamo sviluppato
un metodo per trattare questi dati, il che ci
permette di cogliere I'oscillazione della frequenza
naturale di una cinghia. Grazie a questo metodo,
possiamo facilmente identificare la frequenza
della curva.

Questo nuovo sistema utilizza sensori speciali per
rivelare le forme di quelle curve. Le informazioni
che essi mandano al tensiometro stesso sono
trattate dal microcomputer, che analizza i dati
e ne trova la frequenza naturale. Per calcolare
la tensione della cinghia, il tensiometro sonico
utilizza la “teoria delle onde trasversali delle
corde”. Per calcolare il risultato, occorre registrare
la massalunita, la lunghezza del braccio e la
larghezza della cinghia.

Formula: T=4xS2xM x W x f2x 10°

Dove:

T = tensione del braccio della cinghia (Newton)
S = lunghezza del braccio da misurare (mm)
M = massa per unita della cinghia (g/m/mm)

f = frequenza naturale della cinghia (Hz)

W = larghezza della cinghia (mm)
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A differenza delle corde, le cinghie hanno una
rigidita trasversale. Percio, i valori di tensione
misurati dal tensiometro possono essere superiori
alla tensione reale della cinghia, in funzione delle
condizioni operative nelle quali si manifestano gli
deve essere misurata piu precisamente, basta
fare un test di calibrazione, come spiegato nel
capitolo “Calibrazione del tensiometro per cinghie
non standard”.

5. Tensione
ye .

d’installazione delle

cinghie
Una corretta tensione & essenziale per ottenere
delle prestazioni ed un’affidabilita ottimali delle
trasmissioni a cinghie sincrone e trapezoidali.
La corretta tensione di una cinghia, o di un
gruppo di cinghie, dipende dalla geometria della
trasmissione e dal carico da trasmettere, e va
calcolata. Le procedure per calcolare la tensione
sono descritte nei manuali di calcolo Gates. Per
determinare la tensione raccomandata per
applicazioni specifiche, potete consultare il

manuale di calcolo appropriato, oppure contattare
i tecnici Gates.

| seguenti cataloghi possono essere utili:

» Manuale di calcolo Poly Chain® GT2
(E/20109)

» Manuale di calcolo per cinghie trapezoidali
(E/20070)

* Manuale di calcolo per cinghie sincrone
(E/20099)

» Manuale di calcolo Long Length (E/20065)

+ DesignFlex® (E/20098)

6. Consigli per
'impiego del
tensiometro sonico

Il tensiometro sonico Gates € capace di misurare
la tensione delle cinghie con piu accuratezza
e coerenza dei metodi tradizionali; ma non ci
si pud aspettare un risultato completamente
preciso, in ogni caso. Anche se vi sono numerosi
fattori che possano influenzare I'accuratezza del
tensiometro, questo metodo rimane quello da
preferire su altri metodi pit approssimativi, come
per esempio il metodo “tensione freccia” o quello
dell’allungamento.

| seguenti suggerimenti vi aiuteranno ad ottenere
risultati affidabili con il tensiometro sonico
Gates.

» Dopo averregistrato i dati corretti nel tensiometro,
€ raccomandabile fare almeno tre misurazioni
per assicurarvi che i risultati siano esatti e che
i rumori di fondo non abbiano influenzato il
risultato.

Per misurare la tensione di cinghie sincrone,
utilizzate un braccio di almeno 20 volte piu
lungo del passo dei denti. Altrimenti, si avranno
valori superiori a quelli reali dovuti alla rigidita
trasversale della cinghia.

In relazione al tipo e alla sezione della cinghia,
il tensiometro non & in grado di misurare
tensioni sotto un certo valore. | valori di tensione
minimi raccomandati per tutte le sezioni si
trovano nei manuali di calcolo Gates, oppure
possono essere comunicati dai tecnici Gates.
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Evitate di misurare tensioni sotto i valori minimi
raccomandati. Il tensiometro potrebbe indicare
“ERROR” o “Error-Re-measure” oppure dare
risultati inaccurati.

Per misurare la tensione d’installazione di
una cinghia, occorre far ruotare a mano la
trasmissione per alcuni giri per posizionare
bene la cinghia nelle pulegge e per distribuire
la tensione. Queste rotazioni possono avere
come effetto che la tensione vari in funzione
dell’eventuale eccentricita delle pulegge o
delle variazioni delle gole. Se constatate una
variazione importante della tensione quando la
trasmissione & stata ruotata, e avete bisogno
di valori accurati, determinate i valori minimi
e massimi e calcolate la media. Quando la
tensione dei 2 valori differisce di oltre il 30%
circa, regolarli in modo equivalente e misurare
di nuovo.

Anche il vento puo influenzare la capacita del
tensiometro a misurare correttamente, perché
causa rumore di fondo. Se effettuate una
misurazione in un posto abbastanza ventoso,
bisogna proteggere il sensore dal vento
oppure utilizzare uno schermo protettivo per il
microfono.

Il sensore induttivo opzionale va utilizzato per
misurare la tensione di cinghie sincrone rinforzate
con acciaio ed in condizioni rumorose o ventose,
per ottenere un risultato soddisfacente. Questo
sensore induttivo usa un campo magnetico
invece di onde sonore.

Se si € utilizzato un metodo specifico per
misurare la tensione di un’applicazione
particolare e se il tensiometro serve solo per
verificare le tensioni che ne risultano, utilizzate
il modo delle frequenze anziché visualizzare
un valore di tensione assoluta. Si possono
misurare le frequenze dei bracci per tensioni
minime e massime, cosicché i tecnici possono
usare il tensiometro per verificare che la
tensione d’installazione della cinghia sia nel
limite dei parametri accettabili.

7. Calibrazione del
tensiometro per
cinghie non standard

Se utilizzate il tensiometro per misurare la
tensione di cinghie speciali (per esempio, con
dorso molto spesso, materiali speciali, ecc),
otterrete dei risultati inaccurati con la massa per
unitad di cinghie standard. In tal caso, occorre
ricalibrare il tensiometro. Posizionate la cinghia
su una struttura di cui conoscete la lunghezza
del braccio, e sotto un campo di tensioni
conosciute (potete eventualmente utilizzare pesi).
Misurando i valori di frequenza con varie tensioni,
potrete ottenere i dati di frequenza in funzione
dei dati di tensione. Allora, quei dati possono
essere utilizzati in un formato grafico oppure in
un’equazione per convertire le frequenze misurate
delle vibrazioni del braccio a tensioni di cinghia
accurate. Dati di questo tipo sono specifici per
I'applicazione e non possono essere utilizzati
per trasmissioni con bracci a lunghezze diverse.
Siccome i dati trovati possono risultare non lineari,
e preferibile misurare la tensione di cinghie non
standard in termini di frequenza anziché derivare
una nuova massa per unita per misurare in termini
di tensione assoluta.
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8. Riassunto delle

caratteristiche

* Alt. 160 mm x lungh. 26 mm x largh. 59 mm

« Batteria: 2 x AAA

* Per cinghie scanalate, trapezoidali e sincrone

» Campo di frequenza: da 10 Hz a 5.000 Hz

* Tolleranza sulla misurazione: + 1%

» Schermo retroluce LCD

* Doppia visualizzazione possibile (Newton e/o
Hz)

» Sensore flessibile

» Sensore a corda, sensore induttivo ed oscillatore
disponibili a richiesta

» Si possono memorizzare i dati di massa e
larghezza della cinghia e lunghezza del braccio
per venti trasmissioni differenti

* | rumori di fondo sono automaticamente
eliminati

 Si spegne automaticamente dopo cinque minuti
d’inattivita per risparmiare energia

» Approvazione CE

* NUOVO! Conforme alla Direttiva RoHS
(2002/95/EC) riguardante le restrizioni sull’uso
di alcune sostanze pericolose in apparecchiature
elettriche ed elettroniche

Nota: Se utilizzate il tensiometro 507C con il
sensore induttivo, il campo di misura e limitato
a 10 Hz-1000 Hz.

9. Accessori non di

serie

» Sensore a corda - Rif. 7420-00206. Si
raccomanda I'impiego del sensore a corda per
misurare tensioni ad una certa distanza del
tensiometro.

Sensore induttivo - Rif. 7420-00212.
Raccomandato per un ambiente rumoroso o
ventoso e per misurare cinghie con rinforzo
d’acciaio.

Oscillatore - modello U-305-0S1 -
Rif. 7420-00205.

Questo oscillatore pu6 essere utilizzato per
collaudare la frequenza dei tensiometri 507C.
Questo oscillatore genera 5 tipi di oscillazioni
(onde sinusoidali): 25, 90, 500, 2000 e 4000
Hz. La tolleranza sulla misurazione & del 0,1%
0 anche meno.

10. Garanzia e servizio

Grazie per la vostra fiducia nel tensiometro sonico
Gates. La Gates garantisce il funzionamento
corretto dell'apparecchio per un anno (o sei mesi
per i sensori) dalla data d’acquisto e riparera
— gratuitamente — ogni difetto per cui la Gates &
risponsabile durante questo periodo.

Per riparazioni/certificazione, contattate il vostro
rappresentante Gates.

D o



11. Calcolo della massa

per unita
Tabella di conversione

Ib, x 4,4482 = N N x 0,2248
Ib, x 0,4536 = kg, kg, X 2,2046
N x 0,1020 = kg, kg, x 9,8067

Ib, = libbre-forza
N Newton
Kg, = kilogrammi-forza

pollici x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pollici
mm = millimetri

Ib,
Ib,

Lunghezza del braccio = CD?-

Dove:

CD = interasse (mm)

D = diametro della puleggia maggiore (mm)
d = diametro della puleggia minore (mm)

Nota: la massa/unita va usata soltanto per le
cinghie standard. Le costruzioni non standard
possono dare risultati inaccurati e richiedono
una massa/unita speciale o procedure di
calibrazione speciali.

Cinghie sincrone

Cinghie sincrone PowerGrip®
(grammi per metro di lunghezza per millimetro
di larghezza)

MXL (0,080") - 1,3
XL (0,200”) - 2,4
L (0,375") - 3,2
H (0,500") - 3,9
XH (0,875") - 11,3
MXH (1,25”) - 14,9
Twin Power® XL - 1,9
Twin Power® L - 3,2
Twin Power® H - 4,6
Cinghie PowerGrip® HTD®
3M (3 mm) - 2,4
5M (5 mm) - 3,9
8M (8 mm) - 6,2
14M (14 mm) - 9,9
20M (20 mm) - 12,8
Twin Power® 3M - 2,7
Twin Power® 5M - 4,6
Twin Power® 8M - 7,2
Twin Power® 14M - 12,3
Cinghie PowerGrip® GT3
GT32MGT (2 mm) - 1,4
GT33MGT (3mm) - 2,8
GT35MGT (5 mm) - 4.1
GT38MGT (8 mm) - 5,8
GT3 14MGT (14 mm) - 9,7
Cinghie Poly Chain® GT2
8MGT (8 mm) - 47
14MGT (14 mm) - 7.9
Cinghie Gates SynchroPower®
T2.5 - 1,4
T5 - 2,3
T10 - 4.4
AT5 - 3,4
AT10 - 57
DLT5 - 2,3
DL T10 - 45
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Cinghie Long Length
Cinghie Poly Chain® GT2

8MGT (8 mm) - 4,7

14MGT (14 mm) - 7,9
PowerGrip® GT Acciaio Fibra di vetro
3MR - 2,76 2,29
5MR - 4,48 3,76
8MR - 7,40 5,40
PowerGrip® HTD®  Acciaio Fibra di vetro
3M - 2,76 2,29
5M - 4,48 3,76
8M - 6,52 5,40
14M - 13,20 9,60
PowerGrip® Acciaio Fibra di vetro
XL - 3,05 2,32
L - 4,04 3,16
H - 5,15 5,76
Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3

AT10 - 5,6

AT20 - 9,95

T5 - 2,2

T10 - 5,6

T20 - 7.4

XL - 2,1

L - 3,5

H - 3,9

XH - 10,5

HTD® 5M - 3,8

HTD® 8M - 5,0

HTD® 14M - 10,7

STD 5M - 3,8

STD 8M - 5,0

ATL5 - 3,6

ATL10 - 55

ATL20 - 13,0

Nota: Per una cinghia trapezoidale singola,
occorre registrare 1 stria/elemento e la massa/
unita “per cinghia”. Per misurare una cinghia
multipla, registrate il numero di strie o il numero
di cinghie e la massa/unita “per stria/cinghia”.

Cinghie trapezoidali
Cinghie trapezoidali Polyflex®

(grammi/m/cinghia o stria)

3M singole - 4,2 / cinghia
5M singole - 11,2 / cinghia
7M singole - 27,5/ cinghia
11M singole - 56,1 / cinghia
3M-JB - 4,5/ stria
5M-JB - 13,1/ stria
7M-JB - 34,3/ stria
11M-JB - 74,0/ stria
Cinghie Micro-V®

(grammi/m/stria)

Sezione H - 5,9/ stria
Sezione J - 8,4 / stria
Sezione K - 20,0/ stria
Sezione L - 30,9/ stria
Sezione M - 124,1/ stria
Cinghie Hi-Power®

z - 70

A - 126

B - 211

C - 373

D - 721

E - 1031
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Cinghie Super HC®

SPZ - 75
SPA - 137
SPB - 227
SPC - 413
8V - 616
Cinghie Super HC® MN
SPz - 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 313,5
Cinghie Quad-Power® I
XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 328,5
Cinghie PowerBand®

9J - 107
15J - 258
SPB - 284
SPC - 445
8v - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

Nota: Per le cinghie PowerBand?®, il valore
indicato e espresso in g/m/stria.

VulcoPower™

z - 65,1
A - 110
B - 171,5
c - 319,7
VulcoPlus™

SPz - 79,5
SPA - 115,5
SPB - 178
SPC - 369,7
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Instrukcja obstugi
akustycznego miernika
naprezenia firmy Gates
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3. Obstuga miernika 507C................... 76
4. Zasada dziatania akustycznego
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11. Obliczanie masy jednostkowej

Dziekujemy za zakup
akustycznego miernika
naprezenia firmy Gates.
Doktadne zapoznanie si¢ z
niniejszg instrukcja obstugi
pozwoli uzyska¢ informacje
oraz skorzystac¢ z wszystkich
funkcji urzadzenia.

1. Wazne ostrzezenia!

* Nie upusci¢ urzadzenia. Jakiekolwiek
uderzenie moze spowodowac jego
uszkodzenie.

Nie demontowac urzadzenia.

Nie umieszczac urzgdzenia w miejscu
zagrozonym pozarem lub wybuchem.

Nie moczy¢ urzadzenia woda,
rozpuszczalnikami lub innymi ptynami.

Nie przechowywac urzadzenia w miejscu o
wysokim stopniu zapylenia.

Nie pozostawia¢ urzgdzenia w miejscu
narazonym na znaczny wzrost temperatury,
na przyktad w samochodzie lub w miejscu
nastonecznionym.

Nie stosowac lotnych rozpuszczalnikéw do
czyszczenia urzadzenia.

Nie ciggna¢ za przewdd czujnika
(mikrofon).

Nie wyginac elastycznego ramienia z
czujnikiem (mikrofonu) na odcinku 20 mm
po obu stronach. Ze wzgledu na rurkowatg,
konstrukcje, ramienia z czujnikiem nie
powinno sie go zginac¢ pod ostrymi katami.
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2. Komponenty
miernika 507C

1 8
9

2
10

3

4
1"

5

6
12

7
13

1 - Ztacze czujnika

2 - Wigcznik zasilania

3 - Przycisk masy jednostkowej pasa
4 - Przycisk szeroko$ci pasa

5 - Przycisk “géra”

6 - Przycisk “dot”

7 - Przycisk regulacji zakresu
czestotliwosci

8 - Podswietlany ekran LCD
9 - Przycisk pomiaru
10 - Przycisk dtugosci pasa

11 - Przycisk wyswietlenia
czestotliwosci/naprezenia

12 - Przycisk wyboru danych
13 - Baterie
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3. Obstuga miernika
507C

Akustyczny miernik naprezenia pozwala na prosty,
doktadny i bezdotykowy pomiar naprezenia
pasa poprzez analize rozchodzenia sie fal
dzwiekowych generowanych podczas jego pracy.
Fala dzwigkowa, generowana przez uderzenie
lub szarpnigcie odcinka pasa pomiedzy kotami
pasowymi, jest przechwytywana przez czujnik i
poddawana analizie; wynik w postaci cyfrowej jest
wskazywany na wyswietlaczu miernika.

Podiaczanie czujnika

Wtyczka oraz gniazdo posiadajg specjalne
nacigcie. Wtyczke i gniazdo nalezy potaczy¢
tak, aby naciecia znajdowaty sie réwno ze
sobg. Nastepnie nalezy docisng¢ wtyczke. Aby
odfaczy¢ czujnik, chwyci¢ pierscien w kierunku
czujnika i wyciggnag.

Wiaczanie zasilania

Aby wigczy¢ miernik, nalezy nacisna¢ przycisk
zasilania. Na ekranie LCD pojawi sie numer
biezgcego, zapisanego w pamieci zestawu
danych. Informacje dotyczace zmiany zapisanego
zestawu danych znajdujg sie w rozdziale
“Zapisywanie i odczytywanie wprowadzonych
danych”.

Wprowadzanie masy jednostkowej
pasa

o= (1. ] smnn

(gramow na metr dlugosci na milimetr szerokosci
— wprowadzi¢ strone wspotczynnikéw 82-83-
84).

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000,1
do 999,9 g/m/mm. Nacisng¢ przycisk masy
i wprowadzi¢ warto$ci za pomoca klawiatury.
Upewnic¢ sie, ze przecinek dziesigtny jest
umieszczony w prawidtowym miejscu. Jesli
wprowadzono niepoprawne dane, nalezy
ponownie nacisng¢ przycisk masy, co spowoduje
powrét kursora do pierwotnej pozycji.

Wprowadzanie szerokosci lub
liczbe rowkéwl/ciegien

w-[ [ e

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000,1 do
999,9 mm albo okresli¢ liczbe rowkow lub ciegien.
W przypadku pasow synchronicznych szerokos¢
nalezy wprowadza¢ w milimetrach. W przypadku
paséw klinowych Micro-V® nalezy okresli¢ liczbe
rowkow. W przypadku pasow Polyflex® JB™
nalezy okresli¢ liczbe ciggien. Liczbe rowkow/
ciegien nalezy wprowadzac tylko w odniesieniu
do pasa poddawanego pomiarowi.

Wprowadzanie diugosci
rozpietosci

== [JO00

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000,1
do 999,9 mm. Rozpietos¢ pasa to odlegtosé
pomiedzy sasiadujgcymi kotami zebatymi/
pasowymi/klinowymi. Odlegto$¢ ta moze by¢
mierzona bezposrednio lub na podstawie
ponizszego wzoru. Najlepsze rezultaty daje
obliczanie dtugosci rozpigtosci.

6



D-dy
Dlugos$é rozpietosci = CcD?- ( . )

Gdzie:
CD = odlegtosc do $rodka (mm)
D = $rednica duzego kota pasowego (mm)
d = $rednica matego kota pasowego (mm)

Zapisywanie i odczytywanie
wprowadzonych danych

State masy, szerokos$ci i rozpietosci moga by¢
zapisywane dla maks. 20 réznych systemow
napedowych. Nalezy nacisng¢ przycisk
wyboru danych, aby uzyska¢ dostep do 20
zapisanych wartosci, lub nacisng¢ przycisk od
0 do 19 i wprowadzi¢ wielkosci state pasa. Po
wprowadzeniu wielkosci te mozna w prosty
sposob odczyta¢, naciskajgc przycisk wyboru
danych i wybierajgc numer, pod ktérym je
zapisano.

Wykonywanie pomiaréw

Nacisng¢ przycisk pomiaru; zielona dioda LED
zacznie miga¢. Dioda przestanie miga¢ w
momencie odebrania sygnatu przez czujnik.
Uderzy¢ lekko pas, aby wprawi¢ go w wibracje.
Czujnik nalezy trzyma¢ w odlegtosci okoto
1 cm od pasa lub blizej, pod warunkiem, ze
pas nie bedzie dotyka¢ czujnika. Zielona dioda
wytgczy sie po otrzymaniu sygnatu na czas
potrzebny do przetworzenia informacji (okoto
1,5 sekundy). Nastepnie zostanie wyswietlony
pomiar naprezenia pasa, wyemitowany zostanie
trzykrotnie sygnat dzwiekowy, a zielona dioda
LED ponownie sie zapali i pozostanie wtgczona
do momentu odebrania kolejnego sygnatu. Jesli
naprezenie lub czestotliwo$¢ nie moze zosta¢
zmierzona, zapali sie czerwona dioda LED.

Wyswietlanie naprezenia

- [O000.0 e

Wartosci pomiaru mogg by¢ przedstawione
jako kilogramy, funty i Niutony. Aby ustawié
jednostke miary, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
nacisna¢ jednoczesnie przyciski “0”, “9” i przycisk
zasilania. Zmiane jednostek przeprowadza sie,
naciskajac przycisk wyboru danych do momentu,
gdy na ekranie pojawi sie zadana jednostka. Aby
powrdci¢ do normalnego trybu pracy miernika,
nalezy ponownie nacisng¢ przycisk zasilania.

Wyswietlanie czestotliwosci

=-[U00.0

Aby wyswietli¢ pomiar czestotliwosci, nalezy
nacisng¢ przycisk wyswietlania czestotliwosci/
naprezenia. Ponowne naci$niecie tego przycisku
spowoduje ponowne wys$wietlenie pomiaru
naprezenia. Trzykrotne naci$niecie spowoduje
wyswietlenie pomiaru w Niutonach i Hz.

Bledy pomiaru

Jesli naprezenie lub czestotliwos$¢ nie moze zostac
zmierzona, zapali si¢ czerwona dioda LED. Jesli
nastgpit btad pomiaru, na ekranie wyswietli sie
komunikat “ERROR” (Btad). W takim przypadku
nalezy probowa¢ ponownie wykona¢ pomiar, az
do momentu wyswietlenia wartosci naprezenia.
Ponowne naci$niecie przycisku pomiaru nie jest
konieczne. Jesli miernik nie korzysta z pamieci,
po wykonaniu trzech pomiaréw na ekranie
wyswietli sie komunikat “ERROR” (Btad). Aby
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kontynuowac¢ pomiar, nalezy wytgczy¢ i ponownie
wigczy¢é miernik. Jesli aktywna jest opcja
podwdjnego wskazania (Niutony — Hz), wartos¢,
ktorej nie mozna wyswietli¢ bedzie oznaczona
kropkowana linia.

Zakres czestotliwosci

Standardowo wybierany zakres czestotliwosci
to 10-500 Hz. Zakres czestotliwo$ci mozna
zmieni¢. Nacisna¢ i przytrzymac przez okoto
sekunde przycisk “0”. Wyswietlone zostang
warianty czestotliwosci: LOW (Niska — 10-60
Hz), STANDARD (Normalna) lub HIGH (Wysoka
— 500-5000 Hz). Wybra¢ odpowiedni zakres,
postugujac sie przyciskami “gora” lub “dot’; wybor
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk pomiaru.

Poziom szumow tia

W przypadku tego miernika nie jest wymagane
ustawianie wzmocnienia. Jest on ustawiany
automatycznie przy kazdym nacisnieciu przycisku
zasilania. Wiaczenie miernika bez dotagczonego
czujnika spowoduje, ze miernik bedzie dziata¢ z
maksymalng czutoscia.

4. Zasada dziatania
akustycznego
miernika naprezenia

Gdy pas zostaje poddany dziataniu impulsu, na
poczatku wibruje on we wszystkich modach drgan,
jednak czestotliwosci wyzsze zanikajq szybciej niz
mod podstawowy. Tworzy to sinusoidalng fale,
ktéra odpowiada naprezeniu danego pasa. Patrz
rysunek ponize;j.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
Szeroko$¢ pasa: 9 mm

Zmiany ci$nienia akustycznego
(=)

2

Czas (w milisekundach)
Ttumienie drgan w przypadku pasa

synchronicznego
Opracowano metode polegajaca na przetwarzaniu
danych za pomocg mikrokomputera, ktéra
pozwala przechwycié¢ naturalng czestotliwos¢
oscylacji pasa. Dzieki temu mozna w prosty
sposob okresli¢ czestotliwosc¢ fal.

W nowym mierniku do wykrywania drgan pasa
wykorzystywane sa specjalne czujniki. Informacje
zebrane przez te czujniki przesytane sag do
mikrokomputera znajdujacego sie w urzadzeniu,
gdzie sg przetwarzane i przeksztatcane na
naturalng czestotliwo$¢. Akustyczny miernik
naprezenia bazuje na teorii poprzecznych drgan
strun. Wykonanie pomiaru wymaga podania
masy jednostkowej, dtugosci rozpietosci i
szerokosci pasa.

Wzor: T=4xS2xMx W x 2 x 10°

Gdzie:
T = naprezenie rozpietosci pasa (w Niutonach)

S dtugosc rozpietosci, ktéra ma zostac
zmierzona (mm)
M = masa jednostkowa pasa (9/m/mm)
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naturalna czestotliwosc pasa (Hz)
szeroko$¢ pasa (mm)

W przeciwienstwie do strun pasy charakteryzuje
sztywnos$¢ poprzeczna. Z tego wzgledu wartos$¢
naprezenia zmierzona przez miernik moze by¢
wyzsza niz ma to faktycznie miejsce, zaleznie
od warunkoéw dziatania, w jakich wystapit efekt
sztywnosci. W przypadku gdy wymagane
jest doktadniejsze zmierzenie rzeczywistego
naprezenia pasa, moze okazac¢ sig¢ konieczne
wykonanie prostego testu kalibracji. Procedura
kalibracji zostata opisana w rozdziale “Kalibracja
miernika w przypadku paséw niestandarowych”.

5. Naprezenie pasa przy
instalacji

Prawidiowe naprezenie pasa podczas jego
instalacji jest niezbedne dla poprawnego
dziatania i niezawodnos$ci pasow klinowych i
synchronicznych. Poprawne naprezenie pasa
lub zestawu paséw podczas instalacji zalezy od
geometrii napedu oraz warunkéw obcigzenia i
musi zosta¢ obliczone. Procedury obliczania
naprezenia znajdujg sie w odpowiednim
podreczniku technicznym napedu. Aby
okresli¢ naprezenie pasa zalecane dla danego
zastosowania napedu, nalezy zapozna¢ sie z
odpowiednim podrecznikiem technicznym napedu
lub skontaktowa¢ sie z dziatem projektowania
zastosowan firmy Gates.

Pomocne moga okazac sie ponizsze katalogi:

» Podrecznik techniczny napedu pasowego
Poly Chain® GT2 (E/20109)

» Podrecznik techniczny napedu klinowego
(E/20070)

» Podrecznik techniczny napedu
synchronicznego (E/20099)

» Podrecznik techniczny napedu Long Length
(E/20065)

* DesignFlex® (E/20098)

6. Wskazowki
dotyczace obstugi
akustycznego
miernika naprezenia

Akustyczny miernik naprezenia firmy Gates
umozliwia wiekszg doktadno$¢ i spdjnosc
pomiaréw naprezenia pasa niz metody tradycyjne.
Nie mozna jednak oczekiwac, ze pomiar bedzie
precyzyjny w kazdym przypadku. Aczkolwiek
istnieje wiele czynnikow mogacych wptynaé na
doktadno$¢ wyniku pomiaru, nalezy pamietac,
ze tradycyjne metody pomiaru natezenia
pasa, takie jak sita/odchylenie lub wydtuzanie
pasa umozliwiajg uzyskanie jedynie wartosci
przyblizonych.

Aby uzyskaé wysokg doktadno$¢ pomiaru przy
uzyciu akustycznego miernika naprezenia firmy
Gates, nalezy stosowac sie do ponizszych
wskazéwek.

* Po wprowadzeniu poprawnych wartosci
do miernika przeprowadz przynamniej trzy
odczyty, aby stwierdzi¢, czy sg one spdjne, i
wyeliminowa¢ mozliwos¢ btednego odczytu
szumow tta.

* Podczas wykonywania pomiaru naprezenia
paséw synchronicznych uzywac¢ rozpietosci
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pasa, ktére sg ponad 20 razy diuzsze
niz podziatka. Rozpietosci krotsze moga
spowodowa¢, ze otrzymane odczyty bedag
wyzsze niz w rzeczywistosci z uwagi na
sztywno$¢ poprzeczng pasa.

Minimalne naprezenia rozpietosci pasa, jakie
moze zmierzy¢ miernik zalezg od rodzaju pasa
i jego przekroju poprzecznego. Minimalne
zalecane naprezenie przy instalacji pasa
dla wszystkich sekcji pasa mozna uzyskaé
w podreczniku technicznym napedu lub w
dziale projektowania zastosowan firmy Gates.
Pomiar naprezenia pomigdzy tymi minimalnymi
zalecanymi wartosciami nie jest wskazany ze
wzgledu na mozliwo$é wyswietlanie komunikatu
o bledzie (‘ERROR’/“Error-Re-measure”) lub
brak doktadnosci pomiaru.

Podczas pomiaru naprezenia instalacji pasa
kilkakrotnie, recznie obréci¢ naped, aby pas
w petni sig¢ osadzit i aby wyréwnac naprezenie
na catej rozciggtosci przed wykonaniem
pomiaréw. Czynniki, takie jak mimosrodowos¢
két zebatych/watéw, zmiennos¢ rowkow
pasow/kot klinowych itd. moga wptynac¢ na
naprezenie pasa podczas obrotu két zebatych
lub klinowych. Jesli zmierzone naprezenie pasa
zmienia sie znaczgco podczas obrotu napedu, a
potrzebne sa doktadne pomiary, nalezy okresli¢
maksymalne i minimalne wartosci, a nastepnie
obliczy¢ srednig. Jesli naprezenie dwéch
rozpigtosci rézni sie wiecej niz o okoto 30%,
nalezy je ustawi¢ niemalze réwno i ponownie
wykonac pomiar.

Wiatr moze wptyng¢ negatywnie na odczyty
miernikéw, poniewaz generuje nadmierny szum
tta. Jesli pomiar wykonywany jest w miejscu
narazonym na podmuchy wiatru, nalezy ostonic
czujnik miernika lub zatozy¢ ostone wiatrowa na
mikrofon.

Do pomiaru naprezenia paséw synchronicznych
wzmocnionych stalg, lub w miejscach o
duzym natezeniu hatasu i narazonych na
podmuchy wiatru, zaleca sie korzystanie z
opcjonalnego czujnika indukcyjnego, aby
zapewnic¢ optymalne rezultaty pomiaru. Czujnik
indukcyjny wykorzystuje pole magnetyczne, a
nie fale dzwiekowe.

Jesli do ustawienia naprezenia pasa w danym
zastosowaniu uzywany jest specjalny proces,
a miernik uzywany jest tylko do monitorowania
powstajacych w rezultacie naprezen pasa,
zamiast wyswietlania bezwzglednej wartosci
naprezenia mozna uzy¢ trybu pomiaru
czestotliwosci. Pomiar czestotliwosci rozpietosci
pasa dla minimalnych i maksymalnych naprezen
moze postuzy¢ monterom/technikom do
sprawdzenia, czy naprezenie pasa miesci sie
w dopuszczalnym przedziale.

7. Kalibracja miernika
w przypadku pasow
niestandarowych

Pomiar naprezenia specjalnych pasow z
podktadem wigkszej grubosci, wykonanych z
niestandardowych materiatéw itd. moze by¢ mniej
doktadny, jesli uzywane sg masy jednostkowe
standardowych paséw. W takich przypadkach
konieczny moze sie okazac¢ prosty proces
kalibracji. Pas moze zostaé umieszczony na
osprzecie o znanej rozpietosci pod réznymi
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znanymi naprezeniami (mozna uzy¢ masy
wiszacej). Wykonanie pomiaréw czestotliwosci
przy réznych naprezeniach mozna uzyska¢ dane
dotyczace czestotliwosci rozpietosci versus dane
dotyczace naprezenia. Dane te mogq zostac
uzyte do stworzenia wykresu graficznego lub
réwnania, ktore pozwoli przeksztatci¢ zmierzone
czestotliwosci drgan rozpietosci na doktadne
naprezenia pasa. Dane tego typu sg wtasciwe
jedynie dla okreslonego zastosowania i nie
mogg by¢ stosowane do napeddéw o innych
dtugosciach rozpietosci. Poniewaz uzyskane w
ten sposéb dane moga nie by¢ liniowe, zaleca
sie wykonanie pomiaru czestotliwosci naprezenia
niestandardowych paséw zamiast okreslania
nowej masy jednostkowej pasa w celu zmierzenia
bezwzglednej wartosci naprezenia.

8. Specyfikacje
techniczne

* Wymiary: 160 mm x 26 mm x 59 mm

 Baterie: 2 x AAA

» Odpowiedni do pracy z pasami wielorowkowymi,
klinowymi i synchronicznymi

» Zakres pomiaru: od 10 Hz do 5000 Hz

» Doktadno$¢ pomiaru: £ 1 %

» Podswietlenie ekranu LCD

* Mozliwos¢ podwojnego wskazania (w Niutonach

ilub Hz)

Elastyczny czujnik

Czujnik kablowy, indukcyjny i oscylator sg

dostepne na zadanie

Zapis statych wielko$ci masy, szerokosci

i rozpietosci dla 20 réznych systemow

napedowych

Funkcja automatycznej regulacji wzmocnienia

eliminuje szum tta

Automatyczne wytgczenie po pieciu minutach

bezczynnosci (urzadzenie energooszczedne)

Produkt posiada oznaczenie CE

NOWOSC! Produkt zgodny z dyrektywa RoHS:

urzgdzenie jest zgodne z postanowieniami

dyrektywy Unii Europejskiej (2002/95/EC)

dotyczacej zakazu uzywania pewnych

niebezpiecznych substancji w urzadzeniach

elektrycznych i elektronicznych

Uwaga: podczas korzystania z miernika 507C
z czujnikiem indukcyjnym zakres pomiarowy
wynosi od 10 Hz do 1000 Hz.

9. Akcesoria

» Czujnik kablowy - Nr produktu 7420-00206.
Czujnik kablowy zalecany jest przy pomiarach
naprezenia na wiekszg odlegtosé.

Czujnik indukcyjny - Nr produktu: 7420-
00212. Zalecany przy dokonywaniu pomiaréw
w miejscach o duzym natezeniu hatasu i
narazonych na podmuchy wiatru do pomiaru
naprezenia paséw wzmocnionych stalg.
Oscylator - model U-305-OS1 - Nr produktu:
7420-00205. Specjalny oscylator stuzacy
do pomiaru czestotliwosci przez miernik
507C. Generuje on 5 rodzajéw drgan (fal
sinusoidalnych): 25, 90, 500, 2000 i 4000 Hz.
Doktadno$¢ czestotliwosci wynosi 0,1 % lub
mniej.

10. Gwarancja i serwis

Dziekujemy za korzystanie z akustycznego
miernika naprezenia firmy Gates. Firma Gates
gwarantuje poprawne dziatanie miernika przez
okres dwunastu miesiecy (lub szesciu w przypadku
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czujnikéw) od daty zakupu i zobowigzuje sie
usung¢ nieodptatnie wszelkie usterki, za ktére
jest odpowiedzialna.

Wszelkie zgtoszenia serwisowe/certyfikacyjne
nalezy kierowaé¢ do przedstawiciela
handlowego.

11. Obliczanie masy
jednostkowej pasa

Wzory konwersji jednostek

Ib,x 4,4482 =N
Ib,x 0,4536 =kg,
N'x0,1020 =kg,

N x0,2248 =lb,

kg, x 2,2046 =Ib,

kg, x 9,8067 =N

Ib, = sita w funtach

N = Niuton

kg, = sita w kilogramach
cale x 25,4000 =mm

milimetry x 0,0394 = cale
mm = milimetry

Obliczanie diugosci rozpietosci =

Gdzie:

CD = odlegto$¢ do srodka (mm)
D = $rednica duzego kota pasowego (mm)
d = $rednica matego kota pasowego (mm)

Uwaga: Podane masy jednostkowe
dotyczg jedynie standardowych paséw.
Niestandardowe konstrukcje pasa mogg
powodowac niedoktadno$¢ pomiaréw i
wymagac specjalnych procedur okreslania
masy jednostkowej lub kalibracji.

Pasy synchroniczne

Pasy PowerGrip®
(gramow na metr dtugosci na milimetr
szerokosci)

MXL - 1,3
XL - 2,4
L - 3,2
H - 3,9
XH - 11,3
XXH - 14,9
Twin Power® XL - 1,9
Twin Power® L - 3,2
Twin Power® H - 4,6
Pasy PowerGrip® HTD®

3M (3 mm) - 2,4
5M (5 mm) - 3,9
8M (8 mm) - 6,2
14M (14 mm) - 9,9
20M (20 mm) - 12,8
Twin Power® 3M - 2,7
Twin Power® 5M - 4,6
Twin Power® 8M - 7,2
Twin Power® 14M - 12,3
Pasy PowerGrip® GT3
GT32MGT (2 mm) - 1,4
GT33MGT (3mm) - 2,8
GT35MGT (5mm) - 4,1
GT38MGT (8 mm) - 5,8
GT3 14MGT (14 mm) - 9,7
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Pasy Poly Chain® GT2

8MGT (8 mm) - 4,7
14MGT (14 mm) - 7.9
Pasy Gates SynchroPower®
T25 1,4
T5 - 23
T10 - 4.4
AT5 - 34
AT10 - 57
DLT5 - 2,3
DLT10 - 4,5

Pasy Long Length
Poly Chain® GT2

8MGT - 47
14MGT - 7.9
PowerGrip® GT Stal Wiékno szklane
3MR - 2,76 2,29
5MR - 4,48 3,76
8MR - 7,40 5,40
PowerGrip® HTD® Stal = Widkno szklane
3M - 2,76 2,29
5M - 4,48 3,76
8M - 6,52 5,40
14M - 13,20 9,60
PowerGrip® Stal Wiékno szklane
XL - 3,05 2,32
L - 4,04 3,16
H - 5,15 5,76
Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3

AT10 - 5,6

AT20 - 9,95

T5 - 2,2

T10 - 5,6

T20 - 7.4

XL - 2,1

L - 3,5

H - 3,9

XH - 10,5

HTD® 5M - 3,8

HTD® 8M - 5,0

HTD® 14M - 10,7

STD 5M - 3,8

STD 8M - 5,0

ATL5 - 3,6
ATL10 - 55
ATL20 - 13,0

Uwaga: Dla jednego pasa klinowego

nalezy wprowadzi¢ 1 rowek/ciegno z masg
Jjednostkowg “na pas”. Podczas dokonywania
pomiaréw pasa o wielu rowkach/ciegnach
nalezy wprowadzic liczbe rowkow lub ciegien z
masg jednostkowa “na rowek/ciegno”.

Pasy klinowe

Pasy klinowe Polyflex®
(gramy/m/pas lub CIanO)

3M single 4,2 [ pas

5M single - 11,2 / pas
7M single - 27,5/ pas
11M single - 56,1/ pas
3M-JB - 4,5/ ciggno
5M-JB - 13,1/ ciegno
7M-JB - 34,3 / ciegno
11M-JB - 74,0 / ciegno
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Pasy Micro-Vv®

(gramy/m/rowki)

H Section - 5,9 / rowek
J Section - 8,4 / rowek
K Section - 20,0 / rowek
L Section - 30,9 / rowek
M Section - 124,1 / rowek
Pasy Hi-Power®

4 - 70

A - 126

B - 211

C - 373

D - 721

E - 1031
Pasy Super HC®

SPz - 75

SPA - 137

SPB - 227

SPC - 413

8V - 616
Pasy Super HC® M

SPz - 62

SPA - 110

SPB - 184

SPC - 313,5
Pasy Quad-Power® I

XPZ - 69

XPA - 122

XPB - 192

XPC - 328,5
Pasy klinowe PowerBand®

9J - 107

15J - 258

SPB - 284

SPC - 445

8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216
Uwaga: Liczba podana w przypadku pasow
PowerBand® to g/m/ciegno.
VulcoPower™

4 - 65,1

A - 110

B - 171,5

C - 319,7
VulcoPlus™

SPz - 79,5

SPA - 115,5

SPB - 178

SPC - 369,7
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PykoBoacTBO no
paboTe co 3ByKOBbIM
namepurtenem
HaTAXeHUA peMHeun
komnaHun Gates
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9. [ononHutenbHble akceccyapsi........ 94
10. MapaHTus n o6ecnyxuBaHue.............. 94
11. PacueT ygenbHoro Beca pemHs....... 94

Bnaroaapum Bac 3a npuo6peteHune
3BYKOBOIO U3MepUTENS HaTAXXEeHUA
pemHen komnaHumu Gates.
TwaTtenbHO N3yuuTe gaHHoe
PYKOBOACTBO AJISi UCNONb30BaHUS
BcexX PYHKLUN n3mepuTtens B
NonHomMm obbeme.

1. Mepbl
npenocTopoXxHoctu!

* He ponyckainTe nageHns AaHHOro yCTponCTBa.
Ypapbl nw6oro Buga MoryT Bbi3BaTb
noBpexaeHue.

He pasbupaiite ycTponcTBO.

He pasmeliante ycTponcTBO B MecTax,
rae CyllecTByeT BEpOSTHOCTb B3pblBa UNu
BO3HVKHOBEHMSA noxapa.

He noasepravite yCTPOMCTBO BO3OENCTBUIO
BOAbl, pacTtBopuTenenin NuBo MUHbIX
JKUOKOCTEN.

He ocTtaBnsnTe gaHHOe yCTPOWCTBO B
3anbINIeHHON OKpY>XXatoLLen cpeae.

He octaBnsite ycTponcTBo B MECTaX, [4e OHO
MOXET NnogBepraTtbCs Harpesy, Hanpuvep, B
aBTOMOOMNE MNKN MOA NPSAMbIM COMHEYHbIM
CBETOM.

He vcnonb3ynTte netyynx pactsoputenen ans
OYNCTKN [AHHOrO YCTPOWCTBA.

He npuknagbiBaiite pacTarmBaroLLmx yeunui
K KOHLaM LUHypa aatynka (MukpodoHa).

He pgonyckainTte uarmba wraHrm rmbkoro
natuvka (MukpodpoHa) B mpegenax 20 mm
(3/4 gronma) ot oboux KoHuoB. OH nmeet
TpybyaTylo KOHCTPYKLMIO U HE OONXKEH
n3rnbaTbCsi MOA OCTPLIMU YrNamu.
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2. KoMNOHeHTbI
namepurtens 507C

L 8

9
2

10
3
4

11
5
6

12
7

13

1 - Pasbem gaTtyumka

2 - BbikntoyaTenb nUTaHus

3 - KnaBuwwa ygensHoro Beca pemHsi
4 - KnaBuwa LWNPUHBI pEMHS

5 - KHonka «BBepx»

6 - KHonka «BHKn3»

7 - KHonka ananasoHa 4acToT

8 - XKuakokpuctannuieckui gucnnen
C NnoacBeTKoMn

9 - KnasuLa namepeHus
10 - KnaBuwa AnvHbl nposneTta pemMHsi

11 - KnaBuwa oTobpaxeHust 4acToTbl/
HaTsHKEHMS]

12 - KnaBuwwa BbiOOpa AaHHbIX

13 - batapeliHbin OTCEK
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3. Nopsiaok paboTtbl €
namepurtenem 507C

3BykoBOMW u3meputenb obecnevymBaer
BO3MOXHOCTb 6ECKOHTaKTHOrO MPOCTOrO U TOYHOTO
N3MEPEHUS MOHTaXHOrO HaTSXeHUS nyTem
aHanusa 3BYKOBbIX BOJTH, UCXOAALUMX OT PEMHS
npu ero pabote. 3ByKkOBasi BOrIHA reHepupyeTcst
npu konebaHun nporneTta HEMOABWKHOTO PEMHS,
perncTpupyetcs AaTynmkoMm v nocre obpaboTtkm
oTobpaxaeTcs Ha gucrnee B BUAe LMdpPOBOro
3HaYEHNS HaTSHXKEHNS.

MoakniouyeHne gaTymka

Ha noBepXHOCTM LWTLIPEBOTO U FHE3[0BOMO
pa3beMoB umeeTcs Bblemka. CoBMecTuTe
BbIEMKW 1 COEAMHMTE pa3bembl, MpuxKaB UX Apyr
K apyry. Onsi OTKIHOYEHUS NPUAEPKUTE MYdTY MO
HanpaeneHWio K AaTUYMKy U BbITSHUTE pasbem.

BknrouyeHne nutaHus

Haxmute knasuwy «lutaHue», n Ha
XKUOKOKPUCTamNMYeckoM aucnnee otobpasntcs
TeKyLUMA HOMEp perncTpa XpaHeHUss BXOLHbIX
OaHHbIX. YTOObl M3MEHUTb 3TO 3HA4YeHue,
obpaTuTtech k pasgeny «XpaHeHue U Nouck
BBEAEHHbIX JaHHbIX».

BBeauTte yaenbHbIN BEC PEMHS

w= [0 [ o

(rpaMMbl Ha METP AJIMHBI Y MANITIMMETP LUMPUHBI
— BBEOWTE NnokasaTenu co cTpaHmubl 94-95-96-97).
[na BBOAaA OOCTYNeH AMana3oH 3HA4YeHUn oT
000,1 80 999,9 r/m/mMmM. HaxxmuTte knasuwy «Bec»
1 BBEAUTE UUPbI, NONb3yAChb KNaBuaTypon.
O6ecneysTe NpaBUIbHOE NOMNOXEHNE AECATUYHOM
TOYKM Ha NaHenwu avcnnesi. Ecnv aaHHble BeaeHsbl
HenpaBuIbHO, HaXXMUTE knasuLly «Bec» elue pas,
1 Kypcop BEPHETCS B UCXOAHOE MOMOXEHUE.

BBe,D,VITe LUMPUHY NN KONn4yecTBoO
pebep / KNUHLEB

w=[[][][] soees

[na BBoga gocTtyneH gunanasoH ot 000,1
0o 999,9 mm, unmu konudectBo pebep nubo
KNMUHbEB. [INs CMHXPOHHOrO peMHs BBeAUTE
WUpUHY B mMunnumetpax. [Ons pemHs
Micro-V® BBeauTe konun4ecTBo pebep. [ns pemHs
Polyflex® JB™ BBeguTe KONMMYECTBO KIMMHbLEB.
BBoauTe KonuuecTBo pebep/KNMHBEB TOMNBbKO AN
MCMbITbIBAEMOIO PEMHSI.

BeeouTte anuHy nponeta

- 0000 =

[na BBoga poctyneH gmanasoH ot 0001 go
9999 mm. [nuHa nponeTta npepcTasnser
coboin paccTosHue mexay TOYKaMu KOHTakTa
C npunerawwmnmMmn 3sesgovkamu/wkmsamu/
HanpaenAoWUMK ponnkamm. IOTO paccTosiHUE
MOXET ObITb U3MEPEHO HEMOCPEACTBEHHO WK
paccunTaHo Mo NpYBEAEHHON Huxe dopmyne.
Hawuny4lwme pesynsraTtel JaeT pacyeTHas AnnHa
nponerta.

- 2
OnuHa nponeTa = CD?- (DTd)
de:
CD = mexueHmposoe paccmosiHue (Mm)
D = duamemp 6onbwoeo wkusa (Mm)
d = duamemp manozo wkuea (Mm)



XpaHeHMe M NOUCK BBeQEHHbIX
AaHHbIX

MmeeTcs BO3MOXHOCTb XpaHeHWst B NamsaTu
NOCTOSIHHbIX BENUYUH MaccChl, WWPUHbI 1
nponeta AN ABajuaTW pasfnU4YHbIX CUCTEM
npueBofa. HaxwumariTte knasuwy «Bbibop» ans
nepeknioYeHns Mexay ABafuaTtblo perncrpamm
XpaHeHust unm Habepute yncno mexgy 0 un 19,
nocrie 4yero BBeAuTE 3HaA4YeHUS MOCTOSHHbIX
BENUYUH Ans peMHsA. [locne 3aBepleHus
3TON onepauunm MOXHO Bbi3BaTb 3HAYeHUS
NOCTOSIHHbIX PEMHSI ANS NpuBoAa MPOCTbIM
HaxatveMm knaeuwwmn «BbiGop» unu HaGopom
yucrna, COOTBETCTBYIOLLEr0O HOMepy perncrpa
XpaHeHus.

U3mepeHune

HaxmuTte knasuwy «M3mepeHue»; npu atom
HauHeT MuraTb 3eneHblii ceetoauon. OH GyaeT
MUratb 40 Tex Mop, noka AaTyuk He MonyyuT
curHan. Cnerka yaapsre o npornety peMHsi, YTobbl
BbI3BaTb ero Bubpauumio. Momectute gatuuk Ha
paccTosiHun npubnuautensHo 1 cm (0,4 grorima)
OT peMHsi unun 6rnnxke, He Aonyckasi coyaapeHus
pemHsi 1 gatuuka. [ocne nonyyeHus curHana
3eneHblii HAYKATOP BbIKNIOYAETCH U OCTaeTcs
BbIKITIOYEHHbBIM Npy 06paboTke B TEYEHUE OKOMO
1,5 cekyHa. 3atem oTobpaxaercsi U3aMmepeHHoe
3HaYeHUe HaTsHKeHUs PeMHs, U3MepUTenb
TpUXAbl MogaeT 3BYKOBOW CUTHarn, 3eneHbli
CBETOAMO/, CHOBA BKITHOYAETCA M CBETUTCH 10 TEX
rop, noka He 6yAeT nonyyYeH cneayoLmnii curHan
oT Aatumka. Ecnun namepeHnve HaTskeHUs peMHs
WM YacTOTbl HEBO3MOXHO, BKIHOYAETCS KPACHbIN
CBETOAMOAHBIV UHAMKATOP.

OTo6paxeHne BENIMYNHbI
HaTAXeHUs

T:DDDDD-DKrMnMcbyHTOBnM%H

MmeeTca BO3MOXHOCTb NepekntoyeHus
eANHNL U3MEpPEHUS CUNbl HATSAXEHUs
— KunorpamMmbl, @YHTbl NMGO HbIOTOHBI.
OTo BbINONHAETCs cregyowmm obpasom:
Mpn BbIKNIOYEHHOM MUTAHUN OAHOBPEMEHHO
HaxmuTte knasuwm «0», «9» n «lMutaHuer.
[Mocne 3TOro MOXHO Ha)XaTWeM KnaBuLUK
«BbIGOp» M3MEHATH eauHULbl N3MepeHus,
noka He nosiBUTCA Xxenaemas. Haxmute
knaeuwy «MutaHne» elle pas, 4Tobbl NnepeBecTn
M3MepUTENb B HOPMarbHbI PeXUM paboTbl.

OToGpaxeHue 4acToThbl

=-JU00.Or

[lns npocMoTpa M3amMepeHHo BENWUMHBI YacTOTbl
HaxMmuTe knasuwy «u». [pu NOBTOPHOM
HaxaTum knasuwmn «U» BOCCTaHaBNMBaeTcs
0TOGPaKEHNE N3MEPEHHOW BENMYUHBI HATSXKEHUS.
Mpy TpeTbeM HaXKaTUK KNaBuLK «L» BbIBOGUTCS
[BOVHAsA MHAMKALWMS — B HbIOTOHAX U B repLax.

OLWn6KM nsmepeHus

Ecnu namepeHue HaTsXeHUs peMHS Unu
4acToTbl HEBO3MOXHO, BKIO4AETCA KpacCHbIN
CBETOAMOAHBIN HAMKaTop. Ecnuv npu namepexnumn
O6bina gonyuweHa owunbka, otobpasutcs
coobueHne «kERROR» (owwbka). MNpopormkariTte
NOBTOPSATb M3MepPeHNe, noka He otobpasuTtcs
3HayeHVe HaTsHKeHWsl. B MOBTOPHOM HaxaTtum
knasuim «M3mepeHune» HeT HeoBXOAMMOCTHU.
Ecnu namate He ucnonb3yeTtcs,, nocne Tpex
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3aMepOoB M3MEPUTENb HATSHXKEHUS NEPEKMIOYUTCS
B pexum «ERROR» (owmbka). [Anst npogormkeHus
N3MEepEeHUNn BbIKIMIOYUTE U CHOBA BKIIOUYMTE
nameputens. [py Mcnonb3oBaHUU OBOWHOIO
oTo6paxeHus (HbIOTOHbI —repLibl) EAVHULBI, ANS
KOTOPbIX HE MOXET ObiTb MOKa3aHO 3HayeHwue,
BynyT 0603HaYeHbI MYHKTUPOM.

Ownana3oH 4yacToT

CTtaHpapTHO BbIOpaHHbLIN gnanasoH 4acToT
HaxoguTcs B npedenax 10-500 u. YacTtoTHbIN
OnanasoH MOXHO M3MEHUTb. YaepxuBante
HaXKaTow KHOMKy «O» B TE4EHWUN OfHOW CeKyHObl
wnu gonbwe. OTO6pas3saTcsa 4YacTOTHbIE
ananasoHbl LOW, Huskun (10-60 y),
STANDARD (ctaHgapTHbIi) unu HIGH, Beicokuin
(500-5000 I'y). MMonb3ysack kHomkamu «BEPX»
nnn «BHW3» BbIGepute HyxHbIN AnanasoH
1 3agante ero knasuwen «MSMEPEHUE».

®PoHoBbIE LYMbI

B paHHOM un3mepuTene oTcyTcTByeT
HeobXoAMMOCTb yCTaHaBMMBaTb «YCUIEHUEY.
KoaddunumeHT ycuneHns yctaHaBnueaetcs
aBTOMaTU4YeCKU MpKU HaxaTuu KnaBuwu
«Mntanne». Bknwo4veHne nameputensa 6es
NpUCOeANHEHNS AaTyuka NpuBeAeT K ToMy,
yTto npubop ByneT uMeTb MakcuUMarnbHYHO
YyBCTBUTENBHOCTD.

4. MpuHUuMN paboTbl
3BYKOBOIO
n3mepuTens
HaTsXKeHUs

Mpu nogaye UMMNYNbLCHOTO YCUMUA Ha mponeTt
PEMHS1 OH CHaYara reHepupyeTt kornebaHus pasHom
4acToThl, HO 60ree BbICOKOYACTOTHbIE KorleGaHust
3aTyxalT 6bicTpee, YeM OCHOBHble BUbl
kone6aHuin. Mpu aTOM OcTaeTcs HesaTyxatowas
CUHycoMarnbHas BONHa, CBA3aHHas! C KOHKPETHBLIM
3HaYeHNeM HaTshkeHus pemHs. O6patutech K
NpVBEOEeHHON HIbKe auarpaMme.

2 L2 r T T T L L2 T L
3 3MGT - PowerGrip® GT3
pPeEMEHb LIMPUHON 9 MM

M3meHeHne 3BYKOBOrO AaBrieHuns
o

-2

80
Bpems (MunnucekyHabl)
3artyxaHue konebaHuin B CUHXPOHHOM peMHe

Mpy nomoLLm MUKPOKOMMbIOTEPaA Obis pa3paboTaH
MeToa 06paboTkn Ans BblgeneHus 4acToTbl
cobcTBEHHbIX konebaHui pemHsi. [lonb3ysch
3TUM METOZIOM MOXXHO IErKo onpeaenuTb YacToTy
konebaHuii 3ByKOBOW BOMHbI ONpeAeneHHOoN
cdopmbl.

[1ns onpeneneHus opMbl BOSH KonebaHuin pemMHs
B HOBOW CUCTEME WCMONb3YTCA creumanbHbie
Aatymkun. [laHHbIe OT 3TUX aT4YMKOB MOChINATCA
B UMELLMINCSH BHYTPU 3BYKOBOFO U3MepUTENS
HaTsXKEHUS MUKPOKOMMbloTep Ans 06paboTku
1 npeobpas3oBaHusa B 4acTOTy COBCTBEHHbIX
konebaHuin. [ns pacyera HaTSXKEHUS PEMHS
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B CMCTEME 3BYKOBOIO WU3MEPUTENST HaTSHKEHUSI
NPYMEHSIETCA «TEOopUsi MonepeyHbIX KonebaHui
CTpyH». [ns paboTbl u3Meputens OOMKHbI
ObITb BBEeAEHbI yAernbHbIA BeC, AnvHa nporneta
M LUMPVHA PEMHSI.

dopmyna: T=4x S2x Mx W x 2 x 10°

oe:

T = HamspkeHue rnporema pemHsi
(8 HeromoHax)

S = dnuHa nponema, kKomopyr HeobxodumMo
usmepums (Mm)

M = ydenbHbIl 8ec peMHsi (e/M/Mm)

f = yacmoma cobcmeeHHbIx KonnebaHul
pemHs (I'y)

W = wupuHa pemHsi (Mm)

B oTnuume oT CTPyHbl pEMHU UMET
NOMEepPEYHYH0 XXeCTKOCTb. [103TOMY M3MepeHHbIe
npubopoM 3HAYEHUS HaTSXKEHUSS MOTYT ObITb
Bbllle OEWCTBUTENBHOIO HaTSXKEHUSI PEMHS
B 3aBUCUMOCTM OT paboyux ycnosui, npu
KOTOPbIX BO3HWKAET BNUsIHWE ecTKocTu. [lpum
HeobxooMMOCTH OcyLlecTBUTL Gonee TovHoe
n3MepeHne OENCTBUTENBHOMO HAaTSHKEHUS PEMHS
MOryT NoTpeboBaTbCsi MPOCThbIE KaNMOPOBOYHbIE
ncnbiTaHnsa. MeToamka Takon kKanmbpoBku
obcyxpaeTca B pas3gene «kanubpoBka
n3mMepuTens Ans HecTaH4APTHLIX PEMHEN».

5. HaTsi>keHne peMHsA
npu yctaHoBKe

Hapnexalee HaTsixeHWe peMHSA npu
yCTaHoOBKe siBNsieTcs Heobxoammown mepon
obecneyeHns onTUManbHbIX XapakTepUCTUK
N HafeXHOCTU MPUBOAOB, MCMOMb3YOLWMX
KIMUHOBBIE W CUHXPOHHbIE peMHU. [lpaBunbHoe
YCTaHOBOYHOE HaTsHKEHWe peMHs unu Habopa
peMHel 3aBUCUT OT reoMeTpuun NpuBOAaA,
PEXMMOB Harpy3ku, 1 JOMKHO PaccyHUTbIBaTLCA
3apaHee. MeToamku pacyeTa HaTsHKeHNS PEMHS
BKIIOYEHbI B COOTBETCTBYIOLLME PYKOBOACTBA MO
npoekTMpoBaHuio Npueoda. [nsa onpeneneHus
HaTAXEHUs peMHs, peKoMeHAyemoro Ans
KOHKPETHBIX KOHCTPYKLMIA NPUBOAA, HEOBXOANMO
obpatutbcs NnbGo K COOTBETCTBYHOLWEMY
pPYyKOBOACTBY MO MPOEKTUPOBaHWIO NpusBoaa,
nn6o B cnyx0By NpUKNagHOro NpoeKTUPOBaHMUS
KomnaHum Gates.

Mpu aTom MOryT okasaTbCsi MOME3HbIMYU

crepytoLme Katanoru:

* PykoBOoACTBO MO NPOEKTVPOBAHWUIO PEMEHHOTO
npueoga Poly Chain® GT2 (E/20109)

* PykoBOACTBO MO NPOEKTUPOBaHUIO NpuBoaa ¢
KnNuHoBbIM peMHeMm (E/20070)

* PykoBOoACTBO MO NPOEKTUPOBaHUIO NpuBoaa ¢
CUMHXPOHHbIM pemHem (E/20099)

* PyKoBOACTBO MO NPOEKTUPOBaHMWIO MpUBOAA
Long Length (E/20065)

+ DesignFlex® (E/20098)

6. CoBeTbl NO
MCNonb30BaHUIO
3BYKOBOIO
n3mepuTens
HaTAXXeHUus

3BYKOBOW M3MEPUTENb HaTSXKEHUS KOMMaHUK
Gates cnocobeH obGecneuntb MamMepeHue
HaTsXKeHne peMHsi ¢ Gosbluel TOYHOCTbIO U
NMOBTOPSIEMOCTbIO PE3YNLTAaTOB MO CPABHEHUIO C
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TpaauuMoHHbIMK MeTogamn. OfHako He criegyet
nonaraTb, YTO B KaXOOM Cryyae OH BblgacT
COBEPLUEHHO TOYHblE pe3yrnbTaTthl. HecmoTps
Ha TO, YTO MMeeTCcs MHOXEeCTBO (DaKTOpoOB,
BMUSIIOLLIMX HA TOYHOCTb NOKa3aHWi N3MepuTens,
HEeobXoAMMO MOMHUTb, YTO TPaAULMNOHHbIE
MeTOoAbl HaTSKEHUS PEMHSI, OCHOBaHHblE Ha
n3rnbe npy NPUIONKEHUN YCUNUS U YOSIMHEHWM
PEMHS, SIBMSATCA NPUONU3NTENbHBIMU.

[Ona [OCTUMXKEHUSA BbICOKOW TOYHOCTU npun
pa60Te CO 3BYKOBbIM U3MepuUTernemMm HaTAaXeHUdA
KoMnaHun Gates npegnaraeTca BOCNosib3oBaTbCA
cnegyrowimmm coeetamu.

 lMocne Toro, kak Bbl BBenu B nameputenns
npaBunbHble 3HAYEHUS, CHUMWUTE MoKasaHWUs
He MeHee Tpex pas, 4Tobbl ybeantbcsa B
[OCTOBEPHOCTUN pe3ynbLTaTtoB U B TOM, 4TO
N3MepUTEnb He CHMTbIBAET OLUIMBOYHO POHOBbIE
LYMbI.

* [pn n3mMepeHnn HaTAXKEHUA CUHXPOHHbLIX
pPEMHEeN NCNonb3ynTe NPoneT, NPEBOCXOAALLNIA
war 3ybbeB He MeHee, yem B 20 pas.
lMpn ncnonb3oBaHWM nponetra MeHblIeN
BEMMYMHbI MOKa3aHWs MOTyT MOMy4YUTbCS
Bbllle AEeACTBUTENbHOIO HaTSXeHUsa M3-3a
nonepeyHomn XeCcTKOCTU PEMHSI.

CyLLEeCTBYIOT HWKHUE Npeaerbl BO3MOXHOCTEew
npubopa Npu M3MepeHUn HaTsaXeHUus B
3aBVICUMOCTW OT TWMa PEeMHS N ero CeveHus.
MuHUManbHble pekoMeHAyeMble 3HaYeHUs
YCTaHOBOYHOIO HaTSHKEHWS AN peMHen nioboro
CeYeHUs1 MOXHO y3HaTb NMBO 13 pykoBOACTB
no NPOEKTUPOBaHMIO Npueoaa, Nbo B cnyxbe
NpWKNagHoOro NpPoeKkTUpoBaHUA KOMMaHWUW
Gates. CnepyeT unsberatb nsmepeHus
3HaYEeHU HaTSXKEHUS HUXE MUHUMAnNbHO
peKkoMeHAyeMblX, MOCKOMbKY U3MepuTenb
MOXeT oTobpaxartb coobuieHne «ERROR»/
«Error-Re-measure» («OLUNBKAY / «Owunbka
— MOBTOPUTE U3MEPEHUA»), UNN AaBaTb
HETOYHbIe pe3ynbTaThl.

Mpu n3mepeHnn yCTaHOBOYHOTO HaTSHKEHWS
pemMHs nepen HayanoM 3amMepoB NPOBEPHUTE
NpVBOA, OT PYKKN Ha Heckonbko 06opoToB ANs
MOSIHOW YCTaHOBKN PEMHSI U BblpaBHUBAHWA
HaTshkeHWsl Ha Bcex nponetax. [puv BpalleHum
3Be304YeK MMM LWKUBOB Ha HaTsXeHue
pPEeMHS MOTyT BNUATb Takve MPUYMHBI, Kak
9KCLEHTPUYHOCTb 3BE3A,04eK/BanoB, konebaHns
LUIMPUHBI KaHaBkn peMHs/wkvnBa u T.4. Ecnn
n3MepsieMoe HaTsXKeHUe PEeMHSI 3HaUNTeNnbHO
N3MeHseTca Npu BpaleHun npusopa u
TpebyloTCs TOYHbIE 3amepbl, onpegenunTe
HWXKHee 1 BepXHee 3HaYeHnst U ycpeaHuTe uX.
Ecnu HaTskeHne Ha AByx nporneTax oTnyaeTcs
6onee, yem Ha 30%, oTperynupyiTe 3Ha4eHns
[0 NOYTW MOSHOTO YPaBHWBaHUS U U3MepbTe
CHoOBa.

Ha cnocobHocTV nsmepuTens K CHUTbIBAHUIO
noKa3aHW MOXET OTPULATENbHO CKasbiBaTbCS
BeTep, co3pgaBas U3ObITOYHbIe POHOBbIE
wymbl. [pu ocyLlecTBNEHNN U3MEPEHUIA Ha
o6ayBaemMoOM BETPOM yyacTKe 3aLlumTuTe AaTtumnk
OT BETPa UMM UCNOSb3yNTe BETPOBOW 3KpaH Ans
MUKpOpoHa.

[ns nonyvyeHus onTUMarnbHbIX pe3ynsTaToB
npu U3MEpPeHNN HaTSKEHUS apMUPOBAHHbIX
CTanbio CUHXPOHHBIX PeMHEN U npu paboTte
B 3alUyMJSIEHHOW Unn BeTpeHoW obcTaHoBKe
cnefyeTt NpuUMeHSTb AOMNONHUTENbHbIN
WHAOYKTVBHBIN AaT4nk. BMecTo 3BYKOBbIX BOJH
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VIHLI,yKTVIBHbIIZ AaT4yuK ncnonb3yer MarHuTHoe
none.

Ecnu ons ycTaHOBKM HaTSXXEHUS peMHs
B OTAENbHOM YCTPOWCTBE MCMONb3yeTcs
cneundunyecknin cnocob n mamepuTens
ncnonb3yetcs TONbKO ANS KOHTpPONs
NONyYeHHbIX 3HAYEHUN HaTSXKEHUS PEMHS,
BMECTO OTOOpaXKeHus1 abCOMTHOIO 3HAYEHNS
HaTSHKEHNS1 MOXHO MCMOMb30BaTb YaCTOTHbIN
pexvum. MOXHO M3MepuTb YacToTbl NponeTa
pEeMHSi B YyCNOBUSAX MWUHMManNbHOro W
MaKCMMarnbHOro HaTsXKEHWS, YTOObI HanagUmKm
MOTNN BOCMNONb30BaTbCH M3MepUTENeM U
y6eanTbesi, YTO YCTaHOBOYHOE HaTsXeHue
pPeMHS HaxoauTcs B AONYCTVMOM AManasoHe.

7. Kann6posBka
u3mepuTens ons
HeCcTaHAApPTHbIX
pemMHen

M3mepeHne HaTskeHus1 cneumanbHbIX peMHen
C OCOBEHHO TONCTOW OCHOBOW, WM3rOTOBMEHHbIX
13 matepuanoB-3ameHuTenen u T. 4. MOXeT
AaBaTb pe3ynbTaTbl MOHVKEHHON TOYHOCTU Mpw
MCNonb30BaHWM 3HAYeHW yaenbHOro Beca
Ona cTaHgapTHbIX peMHen. B aTux cnyvasx
MOXHO BOCMOSb30BaTbCA NPOCTOM METOAUKOMN
kanubpoBku. [1pUBOAHONW pEMEHb MOXHO
pa3MecTuTb Ha NpPUCNocobneHnn ¢ N3BeCTHOM
ONVIHOW mponeTa npu pas3nuyHbIX U3BECTHbIX
3HaAYEHNAX HaTSHKEHUS (MOXHO MCnonb3oBaThb
noasecHble rpy3bl). OcyLLecTBRAS U3MepeHust
YacToThbl NPV PA3NUYHbIX 3HAYEHUAX HATSHKEHUS,
MOXHO HaKOMWUTb AaHHble 3aBMCUMOCTM HacTOThI
nponeTta oT HaTskeHus. BnocneactBuu atn
[AaHHble MOXHO MCMonb3oBaTb B rpacnveckoM
dopmate unu B BuAe ypaBHeHUs AnNA
npeobpa3oBaHNs U3MEPEHHbIX YacTOT BUOpaLmm
nporeTa B TOYHbIE 3HAYEHWS HATSHKEHNS PEMHS.
[laHHble 3TOro TMnNa OTHOCHATCH K KaXx4omy
KOHKPETHOMY NpuWBOAY M NMPUMEHSATb UX K
npuBogam C OTfM4yaroLencsa AnMHOW npornerta
Henb3sl. Bcneacteue TOro, YTO MoOMyYeHHble
AaHHble MOryT 6bITb HENMHERHbIMKW, HaTsHKeHne
HecTaHAapTHbIX PeMHEeN NnyYLue BCEro BbipaxaTb
npyv NOMOLLM 4acTOTbl BMECTO TOro, 4ToObI
BbIYNCMATL YAEMbHbIA BEC HOBOTO PEeMHS Ans
n3MepeHusi B TepMmMHax abCcomntoTHOro 3HaveHus
HaTsHKEHNS!.

8. KpaTtkuu nepe4yeHb
XapaKTepHbIX
ocobeHHocTen

» Pasmepbl: 160 Mm x 26 MM x 59 Mm

» barapenHoe nutaHue: 2 x AAA

* MopxoAnT ANA U3MepeHUs HaTAXeHUs
MOSIUKITMHOBBIX, KIIMHOBBLIX U CUHXPOHHbIX
pemHen

* [nanasoH nsamepenuii: ot 10 Ny go 5000 Iy,

» ToyHOCTb n3MepeHun: £ 1%

* XKnagkokpucTtannmyeckuin skpaH ¢ NoAcBeTKOM

* BoamoxHoCTb ABOMHOro otobpaxeHus
(HBIOTOHBI /NN TrepLibl)

* [MbKUn gaTymk

* Mo 3anpocy npegocTaBnsOTCA NPOBOAHON
AaTuYvK, MHOYKTVMBHBIN AaT4MK U reHepaTop

» CoxpaHsieT B MamsTV NOCTOSHHbIE BENUYWHbI
Macchl, WUPWHBLI 1 MponeTta And ABaauatn
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pasnuyHbIX CUCTEM NPUBOAA.
* DyHKLUMSA aBTONOACTPOWKU yCUNEHUSN
aBTOMaTU4YeCKN KOMMeHcupyeT OHOBbIE
LYyMbI

ABTOMaTUYECKM BBIKMIOYAETCS Mocne naTu
MWUHYT npebbiBaHna B 0e3nencTeum, T.e.
SIBNAETCA aHeprocbeperaoLmm yCTPONCTBOM
Wwmeet cepTtudmkaumio CE

HOBWHKA! RoHS - coBMeCTMMOCTb: yCTPOCTBO
oTBevyaeT TpeboBaHuam EBponenckon
avipektuBbl (2002/95/EC) B yacTv orpaHnyeHns
MNCMNoNb30BaHWS OnpeAeneHHbIX BpeaHbiX
BELLECTB B 3MEKTPUYECKOM U IMEKTPOHHOM
obopynoBaHum

lMpumeyaHue: Mpu ucrnonb3oeaHuu npubopa
507C ¢ uHOykmueHbIM Gam4ukom Ouana3oH
usmepeHul oepaHuyusaemcsi npedenamu
10 'y - 1000 y.

9. lononHuTenbHbIE
akceccyapbl

» MpoBogHon gatuuk — nagenune Ne 7420-
00206. [lNpoBogHOW OaTYMK pekoMeHayeTcs
ONS BbINOMHEHWS N3MEPEHNI Ha HEKOTOPOM
yAaneHuun oT 3BYKOBOTro Mameputens
HaTsHKEHWS.

MHAYKTMBHBLIN AaTumk — nsgenue Ne 7420-
00212. PekomeHayeTcs AN U3MEPEHUN B
LWyMHON 06GCTaHOBKE U MpW BO34ENCTBUM
BeTpa, a Takxe ANs U3MepeHun pemHen,
apMMPOBaHHbIX CTasbHo.

leHepaTop - mogenb U-305-0OS1 — nsgenuve Ne
7420-00205. 3TOT reHepaTop npegHasHaveH
AN YacCTOTHbIX UCMbITaHUIA Npubopa mogenu
507C. OH reHepupyeT CuHycouparnbHble
konebaHust 5-Tn PUKCMPOBaHHbLIX YacTOT:
25, 90, 500, 2000 n 4000 ly. To4yHOCTb
reHepupyemonu 4actoTtbl He meHee 0,1%.

10.MapaHTNA n
obcnyxuBaHue

Bnarogapvm Bac 3a ncnonb3oBaHue 3ByKOBOIO
N3MepUTENS HaTsHKeHUst pemHelt komnaHum Gates.
KomnaHus Gates rapaHTupyet 6e30TkasHyto
paboTy n3mepuTens B Te4yeHue OOHOro ropa
(Mrv WwecTn MecsueB ANA AaTYMKOB) OT AaThl
npuobpeTeHnss n B TeyeHue ITOro nepuopa
6e3B03Me34HO ycTpaHsieT nobble aedekThl,
OTHOCSALMECH K OTBETCTBEHHOCTU KOMMaHWUu
Gates.

Bo Bonpocam pemoHTa/cepTudukauyun
obpawantecb K BawemMy TOProBoMYy
npeacTaBuTento.

11. PacyeT yaenobHoro
Beca peMHs

®dopmynbi npeo6pasoBaHus
eOVHUL U3MepeHus

yHT, x 4,4482 = H

yHT, X 0,4536 = «r,

H x 0,1020 = Kl

H x 0,2248 = QOyHT,
Kre X 2,2046 = QOyHT,
Kre X 9,8067 =H
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PYHT, = PyHT cunbl

H = HbIOTOH

Kre = Kunorpamm cusbl

aronmbl x 25,4000 = mm

mm x 0,0394 = [OAMBI

MM = MUNIMMETPBI

PacuyeTt AnuHbI Nponerta =

CD2- (D-ay

de: 4
CD = mexuyeHmposoe paccmosiHue (Mm)
D = duamemp 6onbwoeo wkusa (Mm)
d = duamemp manozo wkuea (Mm)

lNpumeyaHue: 3Ha4yeHusi y0enbHO20 geca
pueodsimcsi mosibKo Ol MUrosbiX peMHel
u3 3anacoe Ha cknade. [ns pemHel
HecmaHOapmHoU KOHCMPYKUUU mMoaym
rony4amsCcs HemoYHble pe3yribmamal U
0ns Hux moaym nompebogambcsi 0cobbil
yO0ernbHbIU 8ec unu crneyuansHas npoyedypa
KanubpoeKu.

CWHXPOHHBbIE PEMHM

PemHu PowerGrip®
(rpaMMmbl Ha METp AMUHBI U MANTIMMETP
LUMPUHbI)

MXL (0,080”) - 1,3
XL (0,200") - 24
L (0,375") - 3,2
H (0,500”) - 3,9
XH (0,875") - 11,3
XXH (1,25") - 14,9
Twin Power® XL - 1,9
Twin Power® L - 3,2
Twin Power®H - 4,6
PemHu PowerGrip® HTD®
3M (3 mm) - 24
5M (5 mm) - 3,9
8M (8 mm) - 6,2
14M (14 mm) - 9,9
20M (20 mm) - 12,8
Twin Power® 3M - 2,7
Twin Power® 5M - 4,6
Twin Power® 8M - 7,2
Twin Power® 14M - 12,3
PemHu PowerGrip® GT3
GT3 2MGT 2 Mmm) - 1,4
GT33MGT (3mm) - 2,8
GT3 5MGT (5 Mmm) - 4.1
GT3 8MGT (8 Mm) - 5,8
GT3 14MGT (14 mm) - 9,7
PemHu Poly Chain® GT2
8MGT (8 mMm) - 47
14MGT (14 mm) - 7.9
PemHu Gates SynchroPower®
T2.5 - 1,4
T5 - 2,3
T10 - 44
AT5 - 34
AT10 - 5,7
DLT5 - 2,3
DLT10 - 4,5
Pemuu Long Length

Poly Chain® GT2

8MGT - 47
14MGT - 7,9
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PowerGrip® GT Ctanb CTeKNOBOMOKHO

3MR - 2,76 2,29
5MR - 4,48 3,76
8MR - 7,40 5,40
PowerGrip® HTD® Ctanb CTeKNOBOJNIOKHO
3MR - 2,76 2,29
5MR - 4,48 3,76
8MR - 6,52 5,40
14M - 13,20 9,60
PowerGrip® Ctanb CTeKNOBOMOKHO
XL - 3,05 2,32
L - 4,04 3,16
H - 5,15 5,76
Gates SynchroPower®

AT5 - 3,3

AT10 - 5,6

AT20 - 9,95

T5 - 2,2

T10 - 5,6

T20 - 7.4

XL - 2,1

L - 3,5

H - 3,9

XH - 10,5

HTD® 5M - 3,8

HTD® 8M - 5,0

HTD® 14M - 10,7

STD 5M - 3,8

STD 8M - 5,0

ATL5 - 3,6
ATL10 - 55
ATL20 - 13,0

lNMpumeyaHue: [nsi 0OUHOYHO20 KITUHOB020
pemHs1 egodume 1 pebpo/KiuH ¢ ydesibHbIM
8ECOM «Ha 8eCb peMeHby. [lpu uamepeHuu
PEMHSI C HECKOIbKUMU pebpamu/KnuHbsImu
8800uUMe Konu4ecmeo pebep unu KIUHbES U
yOernbHbIl 8ec «Ha pebpo/KIUH».

KnuHoBble peMHMu

KnuHoBble pemHu Polyflex®
(rpammbl/M/peMeHb Unn KInH)

3M single - 4,2 | pemeHb
5M single - 11,2 / pemeHb
7M single - 27,5/ pemeHb
11M single - 56,1 / pemeHb
3M-JB - 4,5/ knuH
5M-JB - 13,1/ knuH
7M-JB - 34,3 / knuH
11M-JB - 74,0 / knuH
PemHun Micro-V®

(rpammbl/m/pebpa)

H Section - 5,9 / pebpo
J Section - 8,4 | pebpo
K Section - 20,0/ pebpo
L Section - 30,9 / pebpo
M Section - 124,1 / pebpo
PemHu Hi-Power®

V4 - 70

A - 126

B - 21

C - 373

D - 721

E - 1031
PemHu Super HC®

SPz - 75

SPA - 137

SPB - 227
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SPC - 413

8V - 616
PemHu Super HC® MN

SPz - 62
SPA - 110
SPB - 184
SPC - 313,5

PemHu Quad-Power® Il

XPZ - 69
XPA - 122
XPB - 192
XPC - 328,5

PemHu PowerBand®

9J - 107
15J - 258
SPB - 284
SPC - 445
8V - 706
3VX-PB - 79
5VX-PB - 216

lMpumeyaHue: dnsi PowerBand® yugpbi

npueedeHbi 8 2/M/KIUH.

VulcoPower™

z - 65,1
A - 110
B - 171,5
C - 319,7
VulcoPlus™

SPz - 79,5
SPA - 115,5
SPB - 178
SPC - 369,7
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ATomkins Company

CE

EMC 89/336/EEC Generic

EN 50081/1 Industrial Emissions
EN 50082/2 Heavy Industrial
Immunity

Tests applied
EN 55011 Class A Radiated Emissions

EN 61000-4-4 Fast Burst Transients to
Level Heavy Industrial

EN 61000-4-2 Static Discharge to Level 4
Heavy Industrial

EN 61000-4-3 Radiated Immunity at 10v/M

www.gates.eu
www.gates.com

ptindustrial@gates.com

The manufacturers reserve the right to amend details where
necessary.
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